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Compact Press Feeding Systems
Kompaktowe systemy podajgce do pras
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Coil Capacity (2.5 Ton/ 4 Ton)
Coil Routing Platform

-optional-

Coil Bending Arm
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COMPACT PRESS FEEDING - L SERIES
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Mechanical Decoiler

Coil Capacity (1 Ton/2.5Ton/ 4 Ton)
Mechanical Coil Tightening / Releasing
Coil Upper Pressure Arm

Servo Feeder with Straightener

Roller Group — Gear Transmission
Straightening Adjustment / Accurate Positioning
Automatic Mold Height Adjustment
Automated Straightening / Servo System

~optional-
~optional-

Distance Detection / Laser Sensor

Mold Memory & Multiple External Outputs

Operating from Touchscreen Panel and Remote Tech Support
Encoder = -optional-
Press Control Automation System
Mold Protection System

-optional-

Mold Lubrication System | -optional-
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Waga kregu (2.5/4 tony)

Stot wprowadzajgcy tasme (opcja)

Ramie dociskajgce krag
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KOMPAKTOWA LINIA PODAJACA - SERIA L
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Odwijak mechaniczny

Waga kregu (1/2.5/4 tony)

Mechaniczne rozpieranie kregu

Gorne ramie dociskowe kregu

Podajnik serwo z prostowarka

Grupa rolek prostowarki napedzana przektadnia zebata
Regulacja prostowania o wysokiej precyzji

Automatyczna regulacja wysokosci (opcja)
Zautomatyzowany serwomechaniczny system prostowania (opcja)
Laserowy czujnik zwisu

Pamie¢ programow i wiele wyjs¢ zewnetrznych

Obstuga z panelu dotykowego i zdalne wsparcie techniczne
Enkoder

System automatyzacji sterowania prasa

System ochrony narzedzi (opcja)

System smarowania narzedzi (opcja)
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COMPACT PRESS FEEDING - M SERIES

Hydraulic Decoiler
Hydraulic Loading Car | -optional-

Hydraulic Coil Tightening / Releasing

Upper Pressure Arm ( Hydraulic & Pneumatic )

Lower Pressure Arm, Motorized / Hydraulic / Pneumatic
Servo Feeder with Straightener

Roller Group — Gear Transmission

Straightening Adjustment / Accurate Positioning

Coil Routing Platform | -optional-
Coil Bending Arm | -optional-
Automatic Mold Height Adjustment | -optional-
Distance Detection / Laser Sensor

Mold Memory System

Encoder | -optional-

Operating from Touchscreen Panel and Remote Tech Support

Multiple External Outputs
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Press Control Automation System

-optional-
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Odwijak hydrauliczny

Hydrauliczny wézek zatadowczy (opcja)

Hydrauliczne rozpieranie kregu

Gorne ramie dociskowe (hydrauliczne/pneumatyczne)
Dolne ramie dociskowe, zmotoryzowane/hydrauliczne/pneumatyczne (opcja)
Podajnik serwo z prostowarka

Grupa rolek prostowarki napedzana przektadnia zebata
Regulacja prostowania o wysokiej precyzji

Stot wprowadzajgcy tasme (opcja)

Ramie wstepnego przegiecia (opcja)

Automatyczna regulacja wysokosci narzedzia (opcja)
Laserowy czujnik zwisu

Pamie¢ programow

Enkoder (opcja)

Obstuga z panelu dotykowego i zdalne wsparcie techniczne
Wiele wyjs¢ zewnetrznych

System automatyzacji sterowania prasa
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COMPACT PRESS FEEDING - H SERIES

Hydraulic Decoiler

Hydraulic Loading Car | -optional-

Hydraulic Coil Tightening / Releasing

Upper and Lower Pressure Arm ( Hydraulic / Pneumatic )
Automatic Coil Centering System | -optional-

Servo Feeder with Straightener

Roller Group — Gear Transmission

Straightening Adjustment / Accurate Positioning
Coil Routing Platform and Bending Arm

Openable Straightener Roller Group | -optional-
Plotting System | -optional-

Automatic Mold Height Adjustment | -optional-
Automated Straightening / Servo System | -optional-
Distance Detection / Laser Sensor

Mold Memory System

Encoder = -optional-
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Operating from Touchscreen Panel and Remote Tech Support

KOMPAKTOWA LINIA PODAJACA - SERIA H
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Odwijak hydrauliczny

Hydrauliczny wézek zatadowczy (opcja)

Hydrauliczne rozpieranie kregu

Gorne i dolne ramie dociskowe (hydrauliczne/pneumatyczne)
Automatyczny system centrowania kregu (opcja)
Podajnik serwo z prostowarka

Grupa rolek prostowarki napedzana przektadnia zebata
Regulacja prostowania o wysokiej precyzji

Stot wprowadzajacy tasme i ramie dociskajace
Otwierana grupa rolek prostujacych (opcja)

System pilotowania (opcja)

Automatyczna regulacja wysokosci narzedzia (opcja)

Zautomatyzowany serwomechaniczny system prostowania (opcja)

Laserowy czujnik zwisu
Pamie¢ programow
Enkoder (opcja)

Obstuga z panelu dotykowego i zdalne wsparcie techniczne



ZIGZAG FEEDING SYSTEM

Hydraulic / Mechanical Decoiler
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Hydraulic Loading Car | -optional-

Automatic Coil Centering System | -optional-

Upper and Lower Pressure Arm ( Hydraulic / Pneumatic )
Coil Routing Platform and Bending Arm | -optional-
Openable Straightener Roller Group | -optional-
Automated Straightening / Servo System | -optional-

Loop Control / Laser Sensor

Gear Transmission / High Performance

Servo Motorized Axis Control (Y & Z Axis)

Double Pulling Rollers | -optional-

DECOILER - STRAIGHTENER & FEEDER SYSTEM
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Decoiling and Straightening at Single Body
Servo Feeding System — Trigger & Reducer
Roller Group — Gear Transmission

High Performance / Working Speed
Distance Detection / Laser Sensor

50 Different Feeding Lengths

Mold Memory System

Encoder | -optional-

Multiple External Outputs

Press Control Automation System
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SYSTEM PODAIJACY TYPU ZIGZAG
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Odwijak hydrauliczny/mechaniczny

Hydrauliczny wézek zatadowczy (opcja)

Automatyczny system centrowania kregu (opcja)

Gorne i dolne ramie dociskowe (hydrauliczne/pneumatyczne)
Sto6t wprowadzajacy tasme i ramie dociskajace (opcja)

Otwierana grupa rolek prostujacych (opcja)

Zautomatyzowany serwomechaniczny system prostowania (opcja)
Laserowy czujnik zwisu

Przektadnia zebata o wysokiej wydajnosci

Serwomechaniczne sterowanie osiami Y i Z

Podwadjne rolki ciggnace (opcja)
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ODWIJAK-PROSTOWARKA | SYSTEM PODAJACY
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Odwijak i prostowarka w jednym korpusie

System podawania serwo - wyzwalacz i reduktor
Grupa rolek prostowarki napedzana przektadnia zebatg
Wysoka wydajnosé¢/predkosé robocza

Laserowy czujnik zwisu

50 réznych dtugosci podawania

Pamiec programow

Enkoder (opcja)

Wiele wyjs¢ zewnetrznych

System automatyzacji sterowania prasa
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Oficjalnym dystrybutorem maszyn
Sacform w Polsce jest:

“F'omaco

|S| ul. Krasickiego 108
97-500 Radomsko

o +48446821600  [m]gh[m]
o info@tomaco.pl E
www.tomaco.pl .
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