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O NAS

Marka Mac Bending zostata stworzona przez firme M-Bend Makine Ltd. Sti., ktora dzia-

ta w branzy produkcji maszyn z 20-letnim doswiadczeniem. M-Bend Ltd Sti, dyspo-

nuje 10.000 m? powierzchni fabryki, produkujac innowacyjne maszyny do obrobki
metalu przy udziale inzynierow i ekspertow z branzy.

Firma M-Bend Ltd. $ti, produkujaca mate i duze maszyny do gigcia profili i blach,
oferuje dzieki swojemu wielolethiemu doswiadczeniu zaawansowane modele, ktére
odpowiadaja potrzebom przemystu pod marka Mac Bending.

Mac Bending jest producentem zaawansowanych technologicznie i trwatych modeli,

ktore trafiajg na rynki Swiatowe z priorytetem eksportu. Uwaznie Sledzi trendy tech-

nologiczne i oferuje wszystkie swoje produkty z aktualizowanym oprogramowaniem i
systemem sterowania.

Po dtugim procesie badawczo-rozwojowym, kazdy element naszych maszyn jest

doktadnie sprawdzany przez naszych profesjonalnych inzynierow w procesie kontro-

li jakosci przed produkcja. Nastepnie elementy maszyny sg przygotowywane i mon-
towane z priorytetem jakosci i trwatosci zgodnie z zasadami certyfikacji ISO i CE.

Przed rozpoczeciem masowej produkcji, kazdy z modeli jest poddawany testom. Po
pomysinym zakonczeniu testéw rozpoczyna sie produkcja masowa, przyjmujgc dany
model na linie produkcyjna.

Maszyny produkowane sg z myslg o rozwigzaniach dla sektora budowlanego, mor-
skiego, lotniczego, petrochemicznego, gazu ziemnego, zelaza i stali, cieptownictwa,
chtodnictwa i wielu innych.

ABOUT US

Our Mac Bending brand was created by M-Bend Makine Ltd. Sti. which has been in the
machine production business with 20 years of experience.

M-Bend Ltd Sti, with it's 10.000 m? area, has been producing innovative metal
processing machines with its expert staff and experience to sector.

M-Bend Ltd. Sti, which manufactures small and large-scale profile and sheet bending
machines, offers with itslong years of experience the advanced models that meet the
industry needs under the Mac Bending brand.

Mac Bendingis the representative of both technological and long-lasting models that

will appeal to global markets with export priority. We follow the technology closely

and offer all our products to your service with our updatable special software and
control systems.

After a long R&D process, each part of our machines is carefully inspected by our

professional engineersin the quality control process before the production. Then, the

machine parts are prepared and assembled with the priority of quality and longevity
inaccordance with ISO and CE certification rules.

Before mass production, we test each of our models in bending facilities.

After successfully completing the tests of our portable or demo models, we start the
mass production by taking the model into the production line.

We manufacture our machines to produce solutions for construction, maritime,
aviation, petrochemical, natural gas, iron and steel, heating, and cooling sectors.
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What is Mac Plus?

Mac Plus oferuje swoim uzytkownikom innowacyjne i przyjazne dla operatora M a C P | u S
ulepszone funkcje operacyjne we wszystkich maszynach SBM i PBM jako
wyposazenie standardowe i opcjonalne.

Mac Plus offers innovative and operator-friendly improved technological Strony, na ktérych widac¢ te ikone, maja funkcje "MAC PLUS".
featuresin all SBM and PBM machines as standard and optional to its users. The pages where you see thisicon have "MAC PLUS" feature.



WIDEO PROMOCYJNE
PROMOTIONAL VIDEO

HYDRAULICZNE 4-ROLKOWE ZWIJARKI DO BLACH
HYDRAULIC 4-ROLL PLATE BENDING MACHINES

Hydrauliczne 4-rolkowe zwijarki do blach produkowane
przez Mac Bending s wyposazone w technologie Mac Plus,
spelniajgc nawet najwieksze wymagania.

Seria SBM zapewnia latwe i doskonate giecie dzieki trybowi
NC, ktéry umozliwia wyjatkowa precyzyje i szybkosc¢ giecia.

4 Rolls Hydraulic Plate Bending Machines produced by
Mac Bending are equipped and developed with Mac
Plus technology and can fulfill your requirements.

SBM series provide easy and perfect bending with NC
Mode that enables precise and fast bending.



WYPOSAZENIE STANDARDOWE

. 7" wielofunkcyjny ekran dotykowy

. Sterowanie PLC z opcjami recznymi, potautomatycznymii w petni automatycznymi
. Trzy predkosci pracy

. System prowadzenia tozyskowego

. Rama i elementy z wysokiej jakosci stali St-52

. Regulacja docisku rolki dolnej

. Gérna rolka jest hydraulicznie opuszczana i unoszona do gory.

. System automatycznego réwnowazenia za pomoca jednego przycisku

. System giecia stozkowego

. Elementy pomocnicze do giecia stozkowego

. Gorneidolne rolki napedzane sg silnikiem hydraulicznym i przektadnig planetarng
. System prowadnic liniowych

. Enkoder jest ukryty, aby zapobiec uszkodzeniu, rejestruje on ruch obrotowy
. System ochrony przed przecigzeniami

= Ciagty obrot jednym przyciskiem

. Rolki hartowane indukcyjnie i polerowane (Ck45)

. Tréjstopniowy mobilny panel sterowania oddzielony od maszyny

. Zdalne potgczenie online

. Strona z formutg, ktéra oblicza promien i gtebokosc¢

. System ostrzegawczy z sygnalizacjg dzwiekowa

. Przewod wytacznika awaryjnego wokot maszyny

. Strona ostrzegawcza, ktéra pokazuje czas konserwacji

. Strona alarmowa, ktora pokazuje ostrzezenia w maszynie

. Normy CE

. Przezroczysta ostona ochronna dla panelu sterowania

. Czujnik ultradzwiekowy

WYPOSAZENIE OPCIONALNE

. Jednostka sterowana numerycznie (CNC)

. Laserowa bariera ochronna Reer

. Funkcja zmiennej predkosci

. Wsparcie centralne

. Hydrauliczne wsporniki boczne (2 sztuki)

. Stot do podawania materiatu

. Stot odbioru materiatow

. Wymienna rolka gérna

. Automatyczny system centralnego smarowania

. Uklad chtodzenia oleju

. Uktad automatyki dla réznych wartosci napiecia i czestotliwosci
. Opcja wielu kolorow

. Wiasne logo z wykorzystaniem cigcia laserowego

STANDARD FEATURES

. 7' multi functional touch screen

. PLC control with manual, semi-automatical and full automatic options
. Three speed feature

. Bearing guidance system

. St-52 quality steel frame and parts

. Bottom roll pressure adjustment

. Top roll hydraulic drop end and upward mobile top roll

. Automatic balance system with one button

. Conical bending system

. Conical bending auxiliary parts

. Top and bottom rolls driven with hydraulic motor and planetary gear box
. Linear guide system

. Hidden encoder against crushes that records turning movement
. Protection system against overloads

. Continuous turning with one button

. Induction hardened and polished rolls (Ck45)

. Three stage mobile control panel seperated from machine

. Online remote connection

. Formula page that calculates radius and deepness

. Sound-light buzzer warning system

. Emergency stop wire around the machine

. Warning page that shows maintanence time

. Alarm page that shows the warnings in machine

. CE norms

. Transparent protection cover for control panel

. Ultrasonic sensor

OPTIONAL FEATURES

. CNC unit

. Reerlaser emergency stop barrier

. Variable speed feature

. Central support

. Hydraulic side supports (2 pieces)

. Material feeding table

. Material out put table

. Changeable top roll

. Automatic central oiling system

. Oil cooling system

. Automation system for different voltage and frequency
. Multi colour option

. Custom logo application with laser cutting

®



SYSTEM PROWADZENIA LOZYSKOWEGO

WYTRZYMALE KORPUSY MASZYN

Wszystkie korpusy zwijarek Mac zostaly zaprojektowane i wzmocnione tak, aby
zminimalizowa@eformacje blachy. Rama maszyny jest zbudowana z wysokiej
jakosci stali St-52. Proces produkecyjny catosci korpusu odbywa sie na centrum
obrébczym CNC. Proces ten jest podstawa do uzyskania precyzyjnych powierz-
chni i réwnolegtosci wszystkich osi. Pozwala réwniez na dtugg zywotnosé pre-
cyzje istotnych czesci maszyny.

DURABLE MACHINE BODIES

All Mac Bending machine bodies designed and strengthened to minimize defor-
mation of the plate. The machine frame is constructed with St-52 quality steel.
The production process of whole body is machined with CNC machining center.
This process is the reason for precision surfaces and parallelism of all axis. Also,
allows for longevity and precision of important parts of the machine.

Rolki s3 prowadzone przez tozyska przegubowe. Ten system prowadzenia wymaga mniej

smarowania i zapewnia dlugotrwalg precyzje.

BEARING GUIDANCE SYSTEM

The rolls are guided with spherical roller bearings. This guidance system requires less lubri-

cation and assures long-term precision.



HARTOWANE | POLEROWANE ROLKI

Wysoce trwate kute stalowe rolki sg obrabiane przez maszyny CNC, aby uzyska¢ optymalng jakoscé.
Wszystkie rolki SAE 1050 (Ck45) sg poddane indukcji i hartowaniu.

HARDENED AND POLISHED ROLLS

Highly durable forged steel rolls are machined by CNC machines to achieve optimal quality. All rolls SAE
1050 (Ck45) are inductioned and hardened.

AUTOMATYCZNY SYSTEM ROWNOWAZENIA

Aby wykonac¢ precyzyjne giecia, nalezy zapewni¢ rownolegtos$¢ dolnej rolki. Elektroniczny system réwnowazenia PLC zastosowany w maszynach sprawia, ze row-
nolegtosc¢ dolnej rolki jest automatycznie rownowazona z jedng dolng z panelu sterowania. W ten sposdb mozna wykona¢ precyzyjne giecia.

AUTOMATIC BALANCE SYSTEM

In order to make precise bendings, the parallelism of the bottom roll must be ensured. PLC electronic balance system included in our machines, the parallelism of
the bottom roll is automatically balanced with one bottom from control panel. Thus, precise bendings can be executed.



BENDINCG

Grubosc¢ giecia jest kompatybilna z wypuktoscia rolki Brak deformacji powierzchni
Bending thickness is compatible with roll crowning No crowning deformation
Grubosc¢ giecia jest ciensza niz wypuktosé rolki Deformacja w ksztatcie klepsydry
Bending thickness is thinner than roll crowning Hourglass crowning deformation
Grubos$¢ giecia jest wieksza niz wypuktos¢ rolki Deformacja w ksztatcie beczki

Bending thickness is thicker than roll crowning Barrel crowning deformation
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ROLKIZ WYPUKLOSCIA

Najwazniejszymi elementami maszyn do zwijania blach sg przede wszystkim same
rolki. Generalnie maszyny dostepne na rynku sg wyposazone w stabe rolki o mniejszej
$rednicy, ktore odksztalcaja sie podczas procesu wstepnego giecia i powoduja
wystepowanie ptaskich miejsc na krawedzi blachy.

Mac Bending zaprojektowat rolki o wiekszej srednicy i stosuje wysokiej jakosci kute
rolki stalowe, ktére sa obrabiane przez wyjatkowo precyzyjne tokarki CNC. Powierzch-
nia robocza rolek jest hartowana indukcyjnie CNC i polerowana do HRC 54-58, a
testy twardosci sg wykonywane w wielu miejscach rolek. Najmniejsza srednica giecia
wynoszaca 3 x srednicy gornej rolki jest tatwo osiggalna.

Rolki sg obrabiane ze specjalnie zaprojektowana wypuktoscig w celu skompensowa-
nia ugiecia rolki podczas procesu wstepnego giecia. Niestandardowy projekt rolek
z wypuktoscig dla réoznych materiatdw lub grubosci jest dostepny w trakcie zamowie-
nia bez zadnych optat.

ROLLS AND CROWNING

The most important elements of plate roll machines are the rolls themselves. Gene-
rally, machines in the market have smaller diameter, weak rolls that deform during the
pre-bending process and causes a flat spot on the plate edge.

Mac Bending designed the rolls with larger diameter and uses high quality forged
steel rolls which are machined by high precise CNC lathes. The working surface of
the rolls are CNC induction hardened and polished to HRC 54-58 with hardness tests
performed at many points on the rolls. The smallest bending diameter of 3 x top roll
diameter is easily achieved.

The rolls are machined with a crown to compensate for roll deflection during the
pre-bending process. Custom design crown machined rolls for different materials or
thicknesses ara available during the order without any charge.



REGULOWANY DOCISK ROLKI DOLNEJ

Wszystkie maszyny do giecia blach SBM maja regulowany nacisk na rolke docis-
kowa. W ten sposdb materiaty o roznej grubosci i jakosci moga by¢ precyzyjnie
zginane.

ADJUSTABLE BOTTOM ROLL PRESSURE

All SBM plate bending machines have adjustable buttom roll pressure. In that way,
materials with different thickness and quality can be bend precisely.

HYDRAULICZNIE OPUSZCZANA | PODNOSZONA GORNA ROLKA

Hydraulicznie opuszczana koricdwka wraz z ruchoma gérng rolkg sg oferowane jako standardowe wyposazenie gietarek do blach SBM. Rozwigzanie to umozliwia operato-
rom latwe wyjmowanie zagietego materiatu.

TOP ROLL HYDRAULIC DROP END AND UPWARD MOBILE TOP ROLL

Hydraulic drop end and mobile top roll is offered as a standard equipment in SBM plate bending machines. It allows operators to take out the bended material easily.



ELEMENTY POMOCNICZE GIECIA STOZKOWEGO

Oprocz centralnej stozkowej rolki wspierajacej, nasza seria SBM ma regulowane
rolki pomocnicze po obu stronach maszyny.

CONICAL BENDING AUXILIARY PARTS

In addition to the central conical support roller, our SBM series have adjustable
auxiliary rollers on each side of the machine.

STOZKOWY SYSTEM GIECIA

Duzy korpus, rolki boczne i katowa rolka dolna tatwo zginajg szerokie katy ele-
mentéw stozkowych o réznej srednicy. UtatwiliSmy giecie stozkowe dzieki nieza-
leznej rolce dolnej i rolkom bocznym, ktére mogg poruszac sie w dwdch kierun-
kach, aby wykonac¢ giecie stozkowe pod zadanym katem.

CONICAL BENDING SYSTEM

The huge body, side rolls and angular bottom roll easily bend wide angle, various
diameter conical parts. We have made conical bending easier with an indepen-
dent bottom roll and side rolls that can move in two directions to execute the
conical bending with the desired angle.




SILNIKHYDRAULICZNY | PRZEKLADNIE PLANETARNE

Czterorolkowa seria SBM zagina partie materiatu z mniejszg iloscig krokéw dzieki napedowi o wysokim
momencie obrotowym. Rolki sg napedzane przez niezalezne silniki hydrauliczne i przektadnie planetarne.
System jest ustawiony na tej samej osi co rolka, w ten sposdb cala moc jest przenoszona na blache bez
zadnych strat wydajnosci. Przykltadem tego jest fakt, ze podczas wstepnego giecia, hamulec hydrauliczny
nie pozwala na zsuniecie sie blachy, co mogtoby uszkodzi¢ materiat i spowodowac zagrozenie bezpie-
czenstwa.

HYDRAULIC MOTOR AND PLANETARY GEARBOXES

Four-roll SBM series bends the part of the material with fewer steps thanks to its high torque drive. Rolls
are powered by independent hydraulic motors and planetary gearboxes. The system is positioned on
the same axis as the roll, in that way all power is transferred to the sheet without any power loss. As an
example to advantage of this that during the pre-bending, hydraulic break does not let the plate to slip
back which may damage the material and create safety problems.
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SYSTEM PROWADNIC LINIOWYCH

Rolkiboczne sg potaczone z korpusem za pomoca ttokéw hydraulicznych, ktére poruszaja
sie w gore i w dét w kierunku prostoliniowym. Dzieki liniowemu systemowi prowadzenia
odlegtosc¢ pomiedzy gorng i dolng rolkg jest wieksza niz w jakimkolwiek innym systemie,
co pozwala na giecie roznych materiatdw o roznej grubosci (wytrzymatosé na wstepne
giecie i walcowanie ciezkich blach).

LINEAR GUIDE SYSTEM

The side rolls are connected to body with hydraulic pistons which moves up and down
in a straight line direction. Because of the linear guide system the distance between top
and bottom roll is more than any other system which allows to bend different materials
with difference thicknesses (strength to pre-bend and rolling heavy plates).




ENKODER

Ukryty przed zgnieceniami enkoder re-
jestrujacy ruch obrotowy.

ENCODER

Hidden encoder against crushes that
records turning movement.

LAMPA SERWISOWA

Utatwilismy konserwacje dziekilampce
oswietlenia wnetrza, ktérg mozna za-
rzadza¢ w menu ekranu dotykowego.

MAINTENANCE LAMP

We have made maintenance easier with
an interior lighting lamp that is mana-
geable in the touch screen menu.



SWIATLA OSTRZEGAWCZE | ALARMOWE

Nasze maszyny minimalizuja niebezpieczenstwo wypadkéw przy pracy i inne
zagrozenia, zwracajgc uwage operatora za pomocyg specjalnych $wiatet ostrzega-
wczych, ktére moga swieci¢ w roznych kolorach, zgodnie znormami bezpieczenstwa
pracy i pracownikéw. Swiatta ostrzegawcze i alarmowe umieszczone s3 na przedniej
czesci korpusu i bocznej pokrywie naszych maszyn; ostrzegajg operatora poprzez
miganie " koloru czerwonego" w przypadku zatrzymania awaryjnego, "koloru zétte-
go", gdy maszyna jest zasilana i znajduje sie w stanie gotowosci, "koloru zielonego"
podczas pracy i "koloru niebieskiego" podczas pracy ciggtej (automatycznej).

WARNING AND CAUTION LIGHTS

Our machines minimizes occupational accidents and hazards by attracting the ope-
rator's attention with the technological warning and caution lights that can light up
in different colors, with accordance with occupational and worker safety standar-
ds. Warning and caution lights on the front body and side hood of our machines;
It warns the operator by flashing "red" in case of emergency stop, "yellow" when
energized and in standby position, "green" in operation and "blue" in continuous
operation (automatic).

CZUJNIK BEZPIECZENSTWA NA PODCZERWIEN

Czujniki podczerwieni to rodzaj czujnikdw elektronicz-
nych, ktore mierzg swiatto podczerwone (IR) emitowane przez
obiekty znajdujace sie w polu widzenia. Dzigki temu syste-
mowi, ktéry stosujemy we wszystkich naszych zaktadach SBM,
zaréwno pracownik, jak i system sg zabezpieczeni przed usz-
kodzeniem, co zwieksza bezpieczenstwo pracy i pracownikow.

INFRARED SAFETY SENSOR

Infrared sensors are a type of electronic sensor that measu-
res infrared (IR) light emitted from objects in the field of view.
Thanks to this system, which we use in all our SBM series, both
the employee and the system are prevented from being dama-
ged by increasing work and worker safety.



LINKA ZATRZYMANIA AWARYJNEGO

Wytacznik awaryjny jest systemem, ktéry zatrzymuje maszyne w celu zapewnienia
bezpieczenstwa uzytkownika. Oprécz zapewnienia bezpieczenstwa operatora, sys-
tem ten zabezpiecza réowniez uktad maszyny. Wszystkie nasze serie SBM posiadajg
wylgcznik linkowy bezpieczenstwa.

EMERGENCY STOP WIRE

Emergency stop wire is an system that stops the machine in order to ensure human
safety. As well as ensuring the safety of operator this system secures the system of
machine. Our all SBM series have safety cable switch.

PODPORA CENTRALNA

Stuzy do podtrzymywania materiatdw o duzych srednicach bez koniecznosci
uzycia dzwigu przy wykonywaniu giecia.

CENTRAL SUPPORT

It is used for supporting materials with large diameters without the need for
crane use during bending.

HYDRAULICZNY WSPORNIK BOCZNY (2 SZT.)

Umozliwia bardziej precyzyjne giecie, zapobiegajac wyginaniu sie materiatu pod-
czas ksztattowania elementéw o duzych srednicach.

HYDRAULIC SIDE SUPPORT (2 PCS)

It enables more precise bending by preventing the material from flexing when
shaping the materials with large diameters.



< Mac Plus

OBROTOWE PODPORY CENTRALNE / SPRZET PODNOSNIKOWY

Nasza seria SBM z obrotowym systemem podnoszenia pod katem
90°, sprawia, ze materialy sg latwe do przenoszenia lub podno-
szenia przez dzwigi lub inne urzadzenia. Dzieki temu wyposazeniu,
system podnoszenia maszyn jest zabezpieczony przed uszkodze-
niem.

ROTARY CENTRAL SUPPORT / CRANE EQUIPMENT

Our SBM series with the 90° rotating lift system, makes materi-
als easy to be carried or lifted by cranes or other equipment. With
this equipment, the machine lift system is prevented from taking
any damage.



ZESPOL INZYNIERYINO-PROJEKTOWY

Wszystkie maszyny sg projektowane przez doswiadczonych inzynierow w naszej
fabryce. Inzynierowie konstruujg maszyny skupiajgc sie na technologii inzynierii 3D
z zastosowaniem analizy mechanicznej. Wszystkie systemy mechaniczne
i elektroniczne sg projektowane i testowane przez inzynieréw, ktérzy sg ekspertami
w swojej dziedzinie.

Preferujemy komponenty, z ktérymi mozemy bezproblemowo pracowac przez wiele
lat i w tym kierunku rozwijamy nasze projekty. Dziatamy réwniez ze Swiadomoscia,
ze kazdego dnia chcemy ulepsza¢ nasza prace, skupiajac sie na spetnianiu coraz
wiekszych wymagan.

ENGINEERING AND PROJECT TEAM

All machines are designed by experienced engineers at our factory. These engineers
design the machines focusing on the 3D engineering technology with the implemen-
tation of mechanical analysis. All mechanical and electronic systems are designed
and tested by engineers who are expert in their field.

We prefer components that we could work with for many years without any problems
and regard to develop the projects in this direction. We also take our steps with the
awareness of improving our work every day by focusing on beyond expectations.

URES (mm)
2,000e-03
1,833-03
1,667e-03
1,500e-03
1,333e-03
1,167e-03
1,000e-03
8,333e-04
6,667¢-04
5,000e-04
3333e-04
1,667e-04
0,000e+00

Ksztatty okragte, eliptyczne, owalne, stozkowe oraz zagiecia o réoznych érednicach.

Circular, eliptical, oval, conical shapes and different diameters bendings.
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DLUGOSC ROBOCZA 2000
WORKING LENGTH 2000

(B) mm (A) mm mm 2 mm 2 mm kW (L) mm (H) mm (W) mm kg
SBM 160x2100 2{e]e]0] 6 4 160 140 4 kW 3600 1300 1200 4000
SBM 180x2100 2000 8 6 180 150 5,5 kW 4100 1600 1450 5110
SBM 200x2100 2000 10 8 {e]e} 180 7,5 kW 4200 1600 1450 5660
SBM 220x2100 2{e]e]0] 13 10 220 200 7,5 kW 4200 1600 1450 6160
SBM 255x2100 2{e]e]o] 16 13 255 210 11 kwW 4200 1600 1470 7875
SBM 275x2100 2{e]e]e] 20 16 275 220 15 kW 4300 1625 1830 8375
Min @: Rolki @ x 3
Min@: Roll@x3
SBM 310x2100 2000 25 20 310 240 18,5 kW 4300 1625 1830 10500
SBM 340x2100 2000 30 25 340 250 22 kW Z151510) 2050 1950 11500
SBM 385x2100 2000 40 30 385 290 30 kW 4800 2250 {e]e]e} 13300
SBM 400x2100 2000 45 35 400 300 37 kW 4900 2350 2250 19500
SBM 460x2100 2000 50 40 460 350 37 kW 5320 2600 2310 22800
SBM 500x2100 2000 55 45 500 400 45 kW 5550 2900 2800 35000
SBM 540x2100 2000 (5]0] 50 540 450 55 kW sy/e]e] 3050 3050 40000
Powyzsze specyfikacje oparte sa na stali o granicy plastycznosci 240N/mmz2. Mac Bending zastrzega sobie prawo do zmiany The specifications above based on steel with yield point 240N/mm?2 Mac Bending reserves the right to change all
wszystkich powyzszych specyfikacji bez wczesniejszego powiadomienia. Wszystkie wymiary w tabeli wydajnosci podano above specifications without prior notice. All measurements in the capacity table are in millimeters. For more infor-
w milimetrach. Wigcej informacji mozna znalezé na naszej stronie internetowej. www.macbending.com mation, you can visit our website. www.macbending.com



®

M A

BENDTI

0

zZ
(0

DLUGOSC ROBOCZA 2500
WORKING LENGTH 2500

(B) mm (A) mm mm 2 mm @ mm kW (L) mm (H) mm (W) mm kg
SBM 180x2600 2500 6 4 180 150 5,5 kw 4600 1600 1450 5370
SBM 200x2600 2500 8 6 200 180 7,5 kKW 4700 1600 1450 6020
SBM 220x2600 2500 [o] 8 220 200 7,5 kW 4700 1600 1450 6620
SBM 255x2600 2500 13 10 255 210 1 kW 4700 1600 1470 8425
SBM 275x2600 2500 16 13 275 220 15 kW 4800 1625 1830 9025
Min @: Rolki @ x 3
SBM 310x2600 2500 20 16 310 240 18,5 kW 4800 1625 1830 11950
Min@: Roll@x3
SBM 340x2600 2500 25 20 340 250 22 kW 5100 2050 1950 13000
SBM 385x2600 2500 30 25 385 290 30 kW 5300 2250 2000 15200
SBM 400x2600 2500 40 30 400 300 37 kW 5400 2350 2250 21100
SBM 460x2600 2500 45 35 460 350 37 kW 5850 2600 2310 24900
SBM 500x2600 2500 50 40 500 400 45 kW 6050 2900 2800 38500
SBM 540x2600 2500 55 45 540 450 55 kW 6200 3050 3050 43500
Powyzsze specyfikacje oparte s3 na stali o granicy plastycznosci 240N/mmz2. Mac Bending zastrzega sobie prawo do zmiany The specifications above based on steel with yield point 240N/mm?2 Mac Bending reserves the right to change all
wszystkich powyzszych specyfikacji bez wczesniejszego powiadomienia. Wszystkie wymiary w tabeli wydajnosci podano above specifications without prior notice. All measurements in the capacity table are in millimeters. For more infor-
w milimetrach. Wigcej informacji mozna znalezé na naszej stronie internetowej. www.macbending.com mation, you can visit our website. www.macbending.com
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DLUGOSC ROBOCZA 3000
WORKING LENGTH 3000

(B) mm (A) mm mm 2 mm @ mm kW (L) mm (H) mm (W) mm kg
SBM 200x3100 3000 6 4 200 180 7,5 kW 5200 1600 1450 6800
SBM 220x3100 3000 8 6 220 200 7,5 kW 5300 1600 1450 7500
SBM 255x3100 3000 10 8 255 210 1 kW 5300 1600 1470 9700
SBM 275x3100 3000 13 10 275 220 15 kW 5300 1625 1830 10395
SBM 310x3100 3000 16 13 310 240 22 kW 5500 1625 1830 13500
Min @: Rolki @ x 3
Min@: Roll@x3
SBM 340x3100 3000 20 16 340 250 22 kW 5800 2050 1950 14700
SBM 385x3100 3000 25 20 385 290 30 kW 5900 2300 2100 17200
SBM 400x3100 3000 35 25 400 300 37 kW 6000 2350 2250 23200
SBM 460x3100 3000 40 33 460 350 37 kW 6550 2600 2310 27500
SBM 500x3100 3000 45 35 500 400 45 kW 6550 2900 2800 42500
SBM 540x3100 3000 50 40 540 450 55 kW 6900 3050 3050 47000
Powyzsze specyfikacje oparte sg na stali o granicy plastycznosci 240N/mmz2. Mac Bending zastrzega sobie prawo do zmiany The specifications above based on steel with yield point 240N/mm?2 Mac Bending reserves the right to change all
wszystkich powyzszych specyfikacji bez wczesniejszego powiadomienia. Wszystkie wymiary w tabeli wydajnosci podano above specifications without prior notice. All measurements in the capacity table are in millimeters. For more infor-
w milimetrach. Wigcej informacji mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej. www.macbending.com mation, you can visit our website. www.macbending.com



HYDRAULICZNE 4 ROLKOWE ZWUARKI DO BLACH

HYDRAULIC 4-ROLL PLATE BENDING MACHINES
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= Podane w tabelach warto$ci dotycza tylko momentu pracy 240N/mm?2.

= Wszystkie wymiary w tabelach podane sg w milimetrach.

= Dlardéznych materiatow i szerokos$ci mozna dokonac obliczen za pomoca kalkula-
tora pojemnosci Mac Bending.

. Maszyny niestandardowe sg dostepne na zyczenie.

. Mac Bending ma prawo do zmiany wspomnianych wartosci niezaleznie od sytuaciji.

The mentioned values on tables is only works for 240N/mm? yielt point.

All dimensions on tables calculated as milimeters.

Different materials and widths can be calculated by Mac Bending capacity calculator.
Custom machines available upon request.

Mac Bending has rights to change mentioned values regardless.
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ZALETY HYDRAULICZNYCH 4-ROLKOWYCH ZWIJAREK DO BLACH

ADVANTAGES OF HYDRAULIC 4-ROLL PLATE BENDING MACHINES

Czterorolkowe maszyny do giecia blach maja wiecej zalet niz tréjrol-
kowe maszyny do giecia. Na przyktad gietarki czterorolkowe sg szyb-
sze, bardziej precyzyjne, bezpieczniejsze, wydajniejsze i latwiejsze
w obstudze niz maszyny trojrolkowe. Sg rowniez mniej zalezne od
wie-dzy lub doswiadczenia operatora i moga gigc blachy o grubosci
od 4 mm do 100 mm.

Najbardziej precyzyjne, prawidtowe i najszybsze giecia blach sg wy-
konywane przezmaszyny czterorolkowe. Blacha jest powoli i pewnie
przytrzymywana w przestrzeni pomiedzy gérnymi i dolnymi rolkami
manualnie lub przez stét podajacy material, podczas gdy boczne rol-
ki poruszaja sie pionowo w goére i w doét, aby wykonac zagiecie.

W celu wykonania doktadnego giecia wstepnego, dolna rolka poru-
sza sie w gore, aby podtrzymac krawedz arkusza stabilnie w kierunku
gornej rolki, podczas gdy rolka boczna porusza sie w gore, aby wy-
konac¢ giecie wstepne. Blachy sg ladowane poziomo i zabezpieczone
miedzy gorng i dolng rolkg, ktora pozwala operatorowi na wykonanie
wstepnego giecia po obu stronach maszyny 4-rolkowej.

Niezalezna o$ kazdej z rolek pomaga w prawidtowym i idealnym wy-
gieciu. Polozenie rolek bocznych znajduje sie po prawej i lewej stro-
nie dolnej rolki na ich wlasnych osiach. Przeciwlegta rolka boczna,
ktdra jest dalsza rolkg zatadowanej strony, dziata jako tylny przymiar
do wyréwnania arkusza dla prawidtowego ustawienia. W ten sposéb
nie ma potrzeby, aby kto$ pomagat operatorowi.

Four roll plate bending machines have more advantages than three
roll bending machines. For instance, four roll bending machines are
more faster, precise, safer, productive and easier to use than three
roll machines. They are less dependent to knowledge or experience
of the operator and capable of bending sheets from 4 mm up to 100
mm thickness.

The most precise, proper and fastest plate bendings are made by
four roll machines. The plate is held slowly and securely in space
between the top and bottom rolls manually or by material feeding
table while side rolls move up and down vertically to make the bend.

In order to make an accurate pre-bending, the bottom roll moves up
to hold the sheet edge securely toward the top roll while side roll is
moving up to perform pre-bend. As, plates are loaded horizontally
and securely between the top and bottom roll that allows operator
to make pre-bend either side of a four roll machine.

The independent axis of each roll helps to have a proper and perfect
bend. The position of side rolls are on the right and left side of the
bottom roll on their own axes. The opposite side roll which is the far
side roll of the loaded side function as a back gauge to square the
sheet for proper alignment. In that way, there is no need for someone
to assist operator.
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Dzieki statemu bezpiecznemu zamocowaniu goérnej i dolnej rolki
podczas wstepnego giecia i walcowania blacha jest utrzymywana
w prostej linii bez poslizgu.

Zwijarki czterorolkowe czynig giecie latwiejszym niz w przypadku
maszyn trzyrolkowych. Przede wszystkim operator nie musi wy-
rownywaci ponownie umieszczac blachy po raz drugi po pierwszym
wstepnym gieciu. Dzieki takiemu rozwigzaniu maszyna czterorol-
kowa jest pieddziesigt procent bardziej wydajna i bezpieczniejsza niz
trzyrolkowa. Ponadto, umozliwia to walcowanie blach do wymaganej
$rednicy bezposrednio po wstepnym gieciu.

Po procesie walcowania wykonywane jest giecie tylnej krawedzi,
w jednym kierunku, z jednym przejsciem. Obszar roboczy jest
mniejszy w przypadku tego procesu.

4 rolki sprawiajg, ze formowanie stozkéw jest znacznie latwiejsze.
Boczne rolki poruszajg sie, aby ustali¢ kat stozka a dolna rolka moze
by¢ przechylona w przeciwng strone, aby zacisnac¢ i napedzic¢ koniec
blachy. W naszej serii SBM giecie stozkowe jest standardowa fun
kcja, a elementy pomocnicze, pomagajg w walcowaniu stozka.

Czterowalcowe zaginarki do blach sg jedynym typem walcarek do
blach, w ktérych mozna efektywnie stosowac sterowanie NC i CNC.
Powodem tego jest state zaciskanie i napedzanie blachy podczas
calego procesu walcowania. Wszystkie ksztatty, nawet te najbar-
dziej skomplikowane, moga by¢ tatwo wykonane na cztero-rolkowych
gietarkach do blach Mac Bending. We wszystkich naszych maszy-
nach sterowanie NC jest oferowane jako standard.

Thanks to consistent secure clamping of the top and bottom rolls
during the pre-bending and rolling the plate is kept square without

slipping.

Four roll bending machines makes the bending easier than three roll
machines. In a way that operator does not need to square and repo-
sition the plate a second time after the first pre-bending. So, the
material kept in the machine which makes the four rolls fifty percent
more efficient and safer than three rolls initial pinch machines. Also,
allows plates to be rolled to the required diameter directly after the
pre-bending.

After the rolling process back edge bending is done, for a one di-
rection with a single pass operation. The working area is less in this
process.

Four roll machines makes the cone rolling more easier. The side rolls
can move to establish the cone angle and bottom roll also be tilted
opposite side to clamp and drive end of plate. In our SBM series cone
bending is standard feature with conical bending axuiliary parts
which helps the cone rolling even more easier.

Four roll plate bending machines are the only type of plate rolls in
which NC and CNC controls can be effeciently used. The reason for
that is the constant clamping and driving of the plate during all pro-
cess of rolling. All shapes even the most complex ones can be easily
done with Mac Bending four roll plate bending machines. In all our
machines, NC control is offered as standard feature.
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< Mac Plus

PERFECT RESULTS
with
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< Mac Plus

Lotnictwo Wieza cignien Zbiornik paliwa
Aviation Water Tower Fuel Tank

Wieza wiatrowa
Wind Tower

Budowa statkéw

Ship Building
Lotnictwo i kosmonautyka
Aerospace
PRZEMYSEOWE
INDUSTRIAL
Silosy Rurociagi
Silos Pipe Lines
Pojazdy przemystowe Przemystlotniczy
Industrial Vehicles Aircraft Industry
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ZAPEWNIAMY LATWOSC OBSLUGI
PRZEZ SMARTFONY | TABLETY

WE PROVIDE EASE OF USE
VIASMART PHONES AND TABLETS



3 LATA GWARANCJI
3 YEARS WARRANTY PERIOD

period.

N



CZUJINIK BEZPIECZENSTWA NA PODCZERWIEN
INFRARED SAFETY SENSOR




ZAPEWNIAMY OSZCZEDNOSC ENERGII

DZIEKI FUNKCJI CZUWANIA

WE PROVIDE ENERGY SAVING WITH
THE STANDBY FEATURE

Ta funkcja zapewnia oszczednosc¢ energii dla przedsiebiorstwa
eksploatujgcego maszyne. Gdy operator nie pracuje, maszyna prze-
chodzi w tryb uspienia na czas okreslony przez uzytkownika. Funkcja

ta nie tylko zapobiega bezczynnosci maszyny, ale takze oszczedza
energie. W ten sposob przedtuza zywotnos¢ maszyny. Czas
trwania trybu uspienia moze by¢ zmieniany przez operatora. W us-
tawieniach fabrycznych czas ten wynosi 60 sekund.

This feature provides energy saving for the operating company.
When the operator is not working, the machine goes into sleep
mode for the times specified by you. This feature not only prevents
the machine from running idle, but also saves energy. In this way, it
extends the life of the machine. Sleep mode duration can be chan-
ged by the operator. In factory settings, this duration is 60 seconds.
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TY WYBIERASZ KOLOR!
YOU CHOOSE THE COLOR!

Cieszymy sie, ze mozemy zaoferowac¢ naszym klientom maszyny z 6 réznymi
opcjami kolorystycznymi, ktdre oferujemy opcjonalnie lub mozliwo$é wykona-
nia maszyny w kolorach korporacyjnych. Poza naszymi gtéwnymi obowigzka-
mi, takimi jak obstuga posprzedazowa, wsparcie techniczne i ogdlna obstuga
naszych klientéw, intensywnie wspélpracujemy z naszym zespolem bada-
wczo-rozwojowym, aby byé godnym zaufania partnerem biznesowym.

Mac Plus

We are glad to offer our customers the machines with the 6 different color opti-
ons that we offer optionally or with the corporate colors of their choice. Besides
our main duties such as after-sales service, technical support and general service
by giving importance to our customers, we work intensively with our R&D team to
be their business partner.



UMIESC WLASNE LOGO NA MASZYNIE!

HAVE YOUR OWN LOGO ON THE MACHINE!

Mac Plus

Wraz z opcjami kolorystycznymi Mac Bending, oferujemy naszym klientom wy-
konanie logo na ramie maszyn. Oferujgc ustugi dla naszych klientéw zapewnia-
my laserowe wycinanie logo na wybranym obszarze maszyn.

Along with the color options of Mac Bending, we offer to our customers logo de-
sign on the frame of machines. While offering service to our customers we do not
forget to be a family under the same roof and keep our association with laser cut-
tinglogo design on the chosen area of the machines.



WIDEO PROMOCYJNE
PROMOTIONAL VIDEO

HYDRAULICZNE GIETARKI DO PROFILI | RUR
HYDRAULIC PROFILE AND PIPE BENDING MACHINES

Hydrauliczne gietarki do profili produkowane przez Mac
Bending s3 wyposazone i opracowane w technologii
Mac Plus, zgodnie z wymaganiami klienta. Modele, ktére
oferujg precyzyjne i szybkie giecie, dajg naszym klien-
tom mozliwo$¢é wykonania bezbtednego giecia dzieki
funkcji NC Mode.

Hydraulic Profile Bending Machines manufactured by
Mac Bending are equipped and developed with Mac
Plus Technology in accordance with fulfilling your
requirements. The models, which offer sensitive and
fast bending, provide our customers the opportunity
to make faultless bending with the NC Mode feature.



SERIA PBM
PBM SERIES

Rama maszyny serii PBM jest zbudowana z wytrzymatej stali. W celu wykonania
dokladnego giecia, precyzyjne tozyska i duze srednice watow minimalizujg ugie-
cia. Ponadto dzieki mocnej ramie i wysokiej jakosci komponentom hydraulicznym
i elektrycznym zapewniona jest dtuga zywotnos¢ maszyn. Jesli potrzebujesz gigé
metalowe profile lub rury, to seria Mac Bending PBM jest najlepszym urzgdzeniem
do tej funkcji. Mac Bending oferuje trojrolkowe maszyny hydrauliczne zdolne do
formowania réznych profili, w tym NPU, INP, IPE, HEA, HEB, HEM, kwadratowych
lub prostokatnych elementow konstrukcyjnych, a takze kwadratowych, pros-
tokatnych profilii rur.

PBM series machine frame is constructed with durable steel. In order to make pre-
cise bending, precision bearings and large shaft diameters minimize deflection.
In addition to that thanks to strong frame and high quality hydraulic and electrical
componentslonglife of the machines ensured. If you need to bend metal profiles
or tubes, then Mac Bending PBM series are the best machines for the job. Mac
Bending offers three roll hydraulic machines capable of forming variety of profiles
including NPU, INP, IPE, HEA, HEB, HEM, square or rectangular solids, as well as,
square, rectangular and round tubing.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TECHNICAL SPECIFICATIONS

PED / SECTION MOMENTUM 720 cms3
MOC / POWER 66 kW
ROLKI/ROLLS 740 mm
SZYBKOSC GIECIA /| BENDING SPEED 0 - 7 m/dk/min
SREDNICA WALU / SHAFT DIAMETER (@mm) 300/280 mm
WAGA / WEIGHT (kg) 27300 Kg
WYMIARY / SIZE W/L/H (mm) 3600/4400/2300

38
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Specyfikacje w tabeli bazuja na stali o granicy
plastycznosci 240N/mmz2. Mac Bending
zastrzega sobie prawo do zmiany wszystkich
powyzszych specyfikacji bez wczeéniejszego
powiadomienia. Wszystkie wymiary w tabeli
wydajnosci sa w milimetrach, aby uzyskacé
wigcej informacji, mozna odwiedzié naszg
strone internetowa. www.macbending.com

The specifications in table based on steel with
yield point 240N/mm2 Mac Bending reserves
the right to change all above specifications
without prior notice. All measurements in the
capacity table are in millimeters, for more in-
formation, you can visit our website.

www.macbending.com

TABELA WYDAJNOSCI
CAPACITY TABLE

PROFIL KWADRATOWY
SQUARE TUBE

PROFIL PROSTOKATNY
RECTANGLE TUBE

PRET PROSTOKATNY GIETY WZDLUZ OSI

PLATE HARD WAY

PRET PROSTOKATNY GIETY WZDtUZ OSI
Y-y

PLATE EASY WAY

PRET KWADRATOWY
FULL SQUARE

RURA CIENKOSCIENNA
TUBE

RURA GRUBOSCIENNA
PIPE

PRET OKRAGLY
ROUND

KATOWNIK GIETY DO WEWNATRZ
ANGLELEGIN

KATOWNIK GIETY DO ZEWNATRZ
ANGLE LEG OUT

TEOWNIK GIETY DO WEWNATRZ
TSECTION LEG IN

TEOWNIK GIETY DO ZEWNATRZ
TSECTION LEG OUT

PROFILTEOWY
TSECTION

CEOWNIK GIETY DO ZEWNATRZ (UNP)
UNP EASY WAY LEGS OUT

CEOWNIK GIETY DO WEWNATRZ (UNP)
UNP EASY WAY LEGS IN

CEOWNIK GIETY WZDLUZ OSI X-X (INP)
UNP HARD WAY

DWUTEOWNIK GIETY WZD+UZ OSI X-X (INP)
INP PROFILE HARD WAY

DWUTEOWNIK GIETY WZD+UZ OSI Y-Y (INP)
INP PROFILE EASY WAY

DWUTEOWNIK (HEA)

GIETY WZDLUZ OSI Y-Y (HEA)

HEA PROFILE EASY WAY
DWUTEOWNIK (HEB,HEA)

GIETY WZDLUZOSI X-X (HEB,HEA)
HEB PROFILE HARD WAY

HEA PROFILE HARD WAY

Wymiary
materiatu(mm)
Material
Size(mm)

KP 250x250x10

260x60

450x80

150x150

?323,9x12

2160

L200

L200

T200

T200

T200

NPU 500

NPU 500

NPU 260

IPE300

IPE500

HEB 300

HEB 240
HEA 240

PBM 300

Min.éredni-
ca(@mm)
Min. Diame-
ter(@mm)

©30000

©2300

21200

22400

@4000

21500

©2300

©2300

©3000

®3000

@1700

©2000

©2000

10000

@7000

21800

©2000

10000
10000

Rolki
Rolls

STANDARD+P

STANDARD+P

STANDARD

STANDARD

STANDARD

SPECJALNE/
SPECIAL

SPECJALNE/
SPECIAL

SPECJALNE/
SPECIAL

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD+C

STANDARD+C

STANDARD

STANDARD

STANDARD+C
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WYPOSAZENIE STANDARDOWE

. 7" wielofunkcyjny ekran dotykowy

. Profile prostokatne, prety prostokatne giete wzdtuz osi X-X, Y-Y, profile kwadratowe, rury,
katowniki, przekréj Teowy, giecie NPU, INP, IPE, HEA, HEB, HEM

. Ksztatty okragte, eliptyczne, owalne i rozne $rednice zagieé

. Sterowanie PLC z opcjami recznymi, pétautomatycznymii w petni automatycznymi

. Funkcja zmiennej predkosci

. Rama i podzespoly z wysokiej jakosci stali St-52

. Hartowane i szlifowane rolki i waty

. System prowadzenia tozyskowego

. Gornai dolna rolka napedzane silnikiem elektrycznym i zmienng wydajnos$cig pompy

. Trzy oddzielne rolki napgdzane silnikiem hydraulicznym i przektadnig planetarna

. Uktad chtodzenia oleju

. Trzyosiowe, hydrauliczne rolki prowadzace (géra-dét, przdéd-tyt oraz ruch okrezny)

. Ruch liniowy rolek dolnych z uktadem hydraulicznym potgczonym z korpusem

. Teleskopowe przednie ptyty ochronne

. Uniwersalne rolki gnace (jeden zestaw)

. Praca w poziomie

. Funkcjonalnos¢ zwijania spirali

. Ciagty obrét rolek za pomoca jednego przycisku

. Ukryty enkoder przed przygnieceniem, ktory rejestruje ruchy obrotowe

. System ochrony przed przecigzeniami

. Tréjstopniowy mobilny panel sterowania odseparowany od maszyny

. Polaczenie zdalne online

. Strona formuty, ktéra oblicza promien i gtebokosc¢

. System ostrzegawczy z sygnalizacjg dzwigkowa

. Automatyczne centralne smarowanie

. Strona ostrzegawcza, ktéra pokazuje czas konserwacji

. Strona alarmowa, ktéra pokazuje ostrzezenia w maszynie

. Normy CE

. 400V /50 Hz /3 fazy

. Przezroczysta ostona ochronna dla panelu sterowania

FUNKCJE OPCJONALNE

. Jednostka sterowana numerycznie (CNC)

. Urzadzenie do wyciggania profiliH, Uil

. Specjalne rolki dla réznych srednic

. Wyswietlacz cyfrowy dla hydraulicznych rolek prowadzacych
. Hydrauliczny przyrzad do ustawiania skoku

. System kontrolny z joystickiem

. Uktad automatyki dla réznych napiec i czestotliwosci

. Opcja wielu kolorow

. Niestandardowa aplikacja logo za pomocga cigcia laserowego

STANDARD FEATURES

. 7' multi functional touch screen

. Rectangular profile, plate hardway-easyway, square, pipe, tube, angle leg, T-section,
NPU, INP, IPE, HEA, HEB, HEM bending

. Circular, eliptical, oval shapes and different diameters bendings

. PLC control with manual, semi-automatical and full automatic options

. Variable speed feature

. St-52 quality steel frame and parts

. Hardened and grounded rolls and shafts

. Bearing guidance system

. Top roll and bottom rolls driven with electrical motor and variable pump capacity

. Three seperated rolls driven with hydraulic motor and planetary gear box

. Oil cooling system

. Three axes hydraulic guide rolls (up and down, forward-backward and circular)

. Linear movement of bottom roll shafts with hydraulic system connected to body

. Telescopic front protection sheets

. Multi-purpose bending rolls (One set)

. Horizontal working

. Serpantine bending feature

. Continuous turning of rolls with one button

. Hidden encoder against crushes that records turning movement

. Protection system against overloads

. Three stage mobile control panel seperated from machine

. Online remote connection

. Formula page that calculates radius and deepness

. Sound-light buzzer warning system

. Automatical central lubrication

. Warning page that shows maintanence time

. Alarm page that shows the warnings in machine

. CE norms

. 400 volt /50 Hz /3 Ph

. Transparent protection cover for control panel

OPTIONAL FEATURES

. CNC unit

. H, U and | profiles pulling device

. Special rolls for different diameters

. Digital display for hydraulic guide rolls

. Hydraulic circular pitch device

. Joystick controller system

. Automation system for different voltage and frequency
. Multi colour option

. Custom logo application with laser cutting
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TECHNICAL SPECIFICATIONS

PED/SECTION MOMENTUM 330 cm3
MOC /POWER 15+22+1,5 kW
ROLKI/ROLLS 545 mm
SZYBKOSC GIECIA / BENDING SPEED 0 - 8 m/dk/min
SREDNICA WALU / SHAFT DIAMETER (@mm) 240/220 mm
WAGA /| WEIGHT (kg) 18000 Kg
WYMIARY / SIZE W/L/H (mm) 2300/3400/2000
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Specyfikacje w tabeli bazuja na stali o granicy
plastycznosci 240N/mmz2. Mac Bending
zastrzega sobie prawo do zmiany wszystkich
powyzszych specyfikacji bez wczeséniejszego
powiadomienia. Wszystkie wymiary w tabeli
wydajnosci sa w milimetrach, aby uzyskaé
wigcej informacji, mozna odwiedzi¢ naszg
strong internetowg. www.macbending.com

The specifications in table based on steel with
yield point 240N/mm2 Mac Bending reserves
the right to change all above specifications
without prior notice. All measurements in the
capacity table are in millimeters, for more in-
formation, you can visit our website.

www.macbending.com

TABELA WYDAJNOSCI
CAPACITY TABLE

PROFILKWADRATOWY
SQUARE TUBE

PROFIL PROSTOKATNY
RECTANGLE TUBE

PRET PROSTOKATNY GIETY WZDLUZ OSI
X-X

PLATE HARD WAY

PRET PROSTOKATNY GIETY WZDLUZ OSI
Y-y

PLATE EASY WAY

PRET KWADRATOWY
FULL SQUARE

RURA CIENKOSCIENNA
TUBE

RURA GRUBOSCIENNA
PIPE

PRET OKRAGLY
ROUND

KATOWNIK GIETY DO WEWNATRZ
ANGLE LEGIN

KATOWNIK GIETY DO ZEWNATRZ
ANGLE LEG OUT

TEOWNIK GIETY DO WEWNATRZ
TSECTION LEG IN

TEOWNIK GIETY DO ZEWNATRZ
TSECTION LEG OUT

PROFILTEOWY
TSECTION

CEOWNIK GIETY DO ZEWNATRZ (UNP)
UNP EASY WAY LEGS OUT

CEOWNIK GIETY DO WEWNATRZ (UNP)
UNP EASY WAY LEGS IN

CEOWNIK GIETY WZDtUZ OSI X-X (INP)
UNP HARD WAY

DWUTEOWNIK GIETY WZDtUZ OSI X-X (INP)
INP PROFILE HARD WAY

DWUTEOWNIK GIETY WZDEUZ OSI Y-Y (INP)
INP PROFILE EASY WAY

DWUTEOWNIK (HEA)
GIETY WZDtUZ OSI Y-Y (HEA)
HEA PROFILE EASY WAY

DWUTEOWNIK (HEB,HEA)

GIETY WZDLUZOSI X-X (HEB,HEA)
HEB PROFILE HARD WAY

HEA PROFILE HARD WAY

Wymiary
materiatu(mm)
Material
Size(mm)

KP150x150x10

KP150x200x10

180%x40

300x60

120x120

@219x10

D139x14

@130

L180

L180

T180

T180

T180

NPU 360

NPU 360

NPU 200

IPE 240

IPE 360

HEA 240

HEA 200
HEB 180

PBM 240

Min. §redni-
ca(@mm)
Min. Diame-
ter(@mm)

214000

214000

21300

@900

?1200

©2500

21500

@1500

21600

21600

@1900

21300

21500

21300

?1300

10000

10000

?1300

21400

24000
93000

Rolki
Rolls

STANDARD+P

STANDARD+P

STANDARD

STANDARD

STANDARD

SPECJALNE/
SPECIAL

SPECJALNE/
SPECIAL

SPECJALNE/
SPECIAL

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD+C

STANDARD+C

STANDARD

STANDARD

STANDARD+C
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WYPOSAZENIE STANDARDOWE

. 7" wielofunkcyjny ekran dotykowy

. Profile prostokatne, prety prostokatne giete wzdtuz osi X-X, Y-Y, profile kwadratowe, rury,
katowniki, przekréj Teowy, giecie NPU, INP, IPE, HEA, HEB, HEM

. Ksztatty okragte, eliptyczne, owalne i rozne $rednice zagieé

. Sterowanie PLC z opcjami recznymi, pétautomatycznymii w petni automatycznymi

. Funkcja zmiennej predkosci

. Rama i podzespoly z wysokiej jakosci stali St-52

. Hartowane i szlifowane rolki i waty

. System prowadzenia tozyskowego

. Gornai dolna rolka napedzane silnikiem elektrycznym i zmienng wydajnos$cig pompy

. Trzy oddzielne rolki napgdzane silnikiem hydraulicznym i przektadnig planetarna

. Uktad chtodzenia oleju

. Trzyosiowe, hydrauliczne rolki prowadzace (géra-dét, przdéd-tyt oraz ruch okrezny)

. Ruch liniowy rolek dolnych z uktadem hydraulicznym potgczonym z korpusem

. Teleskopowe przednie ptyty ochronne

. Uniwersalne rolki gnace (jeden zestaw)

. Praca w poziomie

. Funkcjonalnos¢ zwijania spirali

. Ciagty obrét rolek za pomoca jednego przycisku

. Ukryty enkoder przed przygnieceniem, ktory rejestruje ruchy obrotowe

. System ochrony przed przecigzeniami

. Tréjstopniowy mobilny panel sterowania odseparowany od maszyny

. Polaczenie zdalne online

. Strona formuty, ktéra oblicza promien i gtebokosc¢

. System ostrzegawczy z sygnalizacjg dzwigkowa

. Automatyczne centralne smarowanie

. Strona ostrzegawcza, ktéra pokazuje czas konserwacji

. Strona alarmowa, ktéra pokazuje ostrzezenia w maszynie

. Normy CE

. 400V /50 Hz /3 fazy

. Przezroczysta ostona ochronna dla panelu sterowania

FUNKCJE OPCJONALNE

. Jednostka sterowana numerycznie (CNC)

. Urzadzenie do wyciggania profiliH, Uil

. Specjalne rolki dla réznych srednic

. Wyswietlacz cyfrowy dla hydraulicznych rolek prowadzacych
. Hydrauliczny przyrzad do ustawiania skoku

. System kontrolny z joystickiem

. Uklad automatyki dla réznych napiec i czestotliwosci

. Opcja wielu kolorow

. Niestandardowa aplikacja logo za pomocg cigcia laserowego

STANDARD FEATURES

. 7' multi functional touch screen

. Rectangular profile, plate hardway-easyway, square, pipe, tube, angle leg, T-section,
NPU, INP, IPE, HEA, HEB, HEM bending

. Circular, eliptical, oval shapes and different diameters bendings

. PLC control with manual, semi-automatical and full automatic options

. Variable speed feature

. St-52 quality steel frame and parts

. Hardened and grounded rolls and shafts

. Bearing guidance system

. Top roll and bottom rolls driven with electrical motor and variable pump capacity

. Three seperated rolls driven with hydraulic motor and planetary gear box

. Oil cooling system

. Three axes hydraulic guide rolls (up and down, forward-backward and circular)

. Linear movement of bottom roll shafts with hydraulic system connected to body

. Telescopic front protection sheets

. Multi-purpose bending rolls (One set)

. Horizontal working

. Serpantine bending feature

. Continuous turning of rolls with one button

. Hidden encoder against crushes that records turning movement

. Protection system against overloads

. Three stage mobile control panel seperated from machine

. Online remote connection

. Formula page that calculates radius and deepness

. Sound-light buzzer warning system

. Automatical central lubrication

. Warning page that shows maintanence time

. Alarm page that shows the warnings in machine

. CE norms

. 400 volt /50 Hz /3 Ph

. Transparent protection cover for control panel

OPTIONAL FEATURES

. CNC unit

. H, U and | profiles pulling device

. Special rolls for different diameters

. Digital display for hydraulic guide rolls

. Hydraulic circular pitch device

. Joystick controller system

. Automation system for different voltage and frequency
. Multi colour option

. Custom logo application with laser cutting
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TECHNICAL SPECIFICATIONS

PED / SECTION MOMENTUM 230 cms
MOC /POWER 22 kW
ROLKI/ROLLS 460 mm
SZYBKOSC GIECIA /| BENDING SPEED 0 - 7 m/dk/min
SREDNICA WALU / SHAFT DIAMETER (@mm) 180/160 mm
WAGA / WEIGHT (kg) 10000 Kg
WYMIARY / SIZE W/L/H (mm) 2020/2025/2300

42
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Specyfikacje w tabeli bazuja na stali o granicy
plastycznosci 240N/mmz2. Mac Bending
zastrzega sobie prawo do zmiany wszystkich
powyzszych specyfikacji bez wczeséniejszego
powiadomienia. Wszystkie wymiary w tabeli
wydajnosci sa w milimetrach, aby uzyskaé
wigcej informacji, mozna odwiedzi¢ naszg
strong internetowg. www.macbending.com

The specifications in table based on steel with
yield point 240N/mm2 Mac Bending reserves
the right to change all above specifications
without prior notice. All measurements in the
capacity table are in millimeters, for more in-
formation, you can visit our website.

www.macbending.com

TABELA WYDAJINOSCI
CAPACITY TABLE

PROFILKWADRATOWY
SQUARE TUBE

PROFIL PROSTOKATNY
RECTANGLE TUBE

PRET PROSTOKATNY GIETY WZDLUZ OSI
X-X

PLATE HARD WAY

PRET PROSTOKATNY GIETY WZDLUZ OSI
Y-¥

PLATE EASY WAY

PRET KWADRATOWY
FULL SQUARE

RURA CIENKOSCIENNA
TUBE

RURA GRUBOSCIENNA
PIPE

PRET OKRAGLY
ROUND

KATOWNIK GIETY DO WEWNATRZ
ANGLE LEG IN

KATOWNIK GIETY DO ZEWNATRZ
ANGLE LEG OUT

TEOWNIK GIETY DO WEWNATRZ
TSECTION LEG IN

TEOWNIKGIETY DO ZEWNATRZ
TSECTION LEG OUT

PROFIL TEOWY
TSECTION

CEOWNIK GIETY DO ZEWNATRZ (UNP)
UNP EASY WAY LEGS OUT

CEOWNIK GIETY DO WEWNATRZ (UNP)
UNP EASY WAY LEGS IN

CEOWNIK GIETY WZDEUZ OSI X-X (INP)
UNP HARD WAY

DWUTEOWNIK GIETY WZD£UZ OSI X-X (INP)
INP PROFILE HARD WAY

DWUTEOWNIK GIETY WZDtUZ OSI Y-Y (INP)
INP PROFILE EASY WAY

DWUTEOWNIK (HEA)

GIETY WZDtUZ OSI Y-Y (HEA)

HEA PROFILE EASY WAY
DWUTEOWNIK (HEB,HEA)

GIETY WZDtUZOSI X-X (HEB,HEA)
HEB PROFILE HARD WAY

HEA PROFILE HARD WAY

Wymiary
materiatu(mm)
Material
Size(mm)

KP140x140x8

KP200x100x6

160x30

240x60

95x95

?168x6

@193x8

@100

L160

L160

T160

T160

T160x18

NPU 300

NPU 300

NPU 180

IPE 180

IPE 300

HEA 220

HEA 160
HEB 140

PBM 180

Min. $redni-
ca(@mm)
Min. Diame-
ter(@mm)

©20000

©2000

@1000

?1350

©2000

@10000

@1000

21300

?1300

21600

@1100

21200

©2000

@?3000

10000

@10000

©2000

©2000

@10000
@10000

Rolki
Rolls

STANDARD+P

STANDARD+P

STANDARD

STANDARD

STANDARD

SPECJALNE/
SPECIAL

SPECJALNE/
SPECIAL

SPECJALNE/
SPECIAL

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD+C

STANDARD+C

STANDARD

STANDARD

STANDARD+C
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WYPOSAZENIE STANDARDOWE

. 7" wielofunkcyjny ekran dotykowy

. Profile prostokatne, prety prostokatne giete wzdtuz osi X-X, Y-Y, profile kwadratowe, rury,
katowniki, przekréj Teowy, giecie NPU, INP, IPE, HEA, HEB, HEM

. Ksztatty okragte, eliptyczne, owalne i rozne $rednice zagieé

. Sterowanie PLC z opcjami recznymi, pétautomatycznymii w petni automatycznymi

. Funkcja zmiennej predkosci

. Rama i podzespoly z wysokiej jakosci stali St-52

. Hartowane i szlifowane rolki i waty

. System prowadzenia tozyskowego

. Gornai dolna rolka napedzane silnikiem elektrycznym i zmienng wydajnos$cig pompy

. Trzy oddzielne rolki napgdzane silnikiem hydraulicznym i przektadnig planetarna

. Uktad chtodzenia oleju

. Trzyosiowe, hydrauliczne rolki prowadzace (géra-dét, przdéd-tyt oraz ruch okrezny)

. Ruch liniowy rolek dolnych z uktadem hydraulicznym potgczonym z korpusem

. Teleskopowe przednie ptyty ochronne

. Uniwersalne rolki gnace (jeden zestaw)

. Praca w poziomie

. Funkcjonalnos¢ zwijania spirali

. Ciagty obrét rolek za pomoca jednego przycisku

. Ukryty enkoder przed przygnieceniem, ktory rejestruje ruchy obrotowe

. System ochrony przed przecigzeniami

. Tréjstopniowy mobilny panel sterowania odseparowany od maszyny

. Polaczenie zdalne online

. Strona formuty, ktéra oblicza promien i gtebokosc¢

. System ostrzegawczy z sygnalizacjg dzwigkowa

. Automatyczne centralne smarowanie

. Strona ostrzegawcza, ktéra pokazuje czas konserwacji

. Strona alarmowa, ktéra pokazuje ostrzezenia w maszynie

. Normy CE

. 400V /50 Hz /3 fazy

. Przezroczysta ostona ochronna dla panelu sterowania

FUNKCJE OPCJONALNE

. Jednostka sterowana numerycznie (CNC)

. Urzadzenie do wyciggania profiliH, Uil

. Specjalne rolki dla réznych srednic

. Wyswietlacz cyfrowy dla hydraulicznych rolek prowadzacych
. Hydrauliczny przyrzad do ustawiania skoku

. System kontrolny z joystickiem

. Uklad automatyki dla réznych napiec i czestotliwosci

. Opcja wielu kolorow

. Niestandardowa aplikacja logo za pomocg cigcia laserowego

STANDARD FEATURES

. 7' multi functional touch screen

. Rectangular profile, plate hardway-easyway, square, pipe, tube, angle leg, T-section,
NPU, INP, IPE, HEA, HEB, HEM bending

. Circular, eliptical, oval shapes and different diameters bendings

. PLC control with manual, semi-automatical and full automatic options

. Variable speed feature

. St-52 quality steel frame and parts

. Hardened and grounded rolls and shafts

. Bearing guidance system

. Top roll and bottom rolls driven with electrical motor and variable pump capacity

. Three seperated rolls driven with hydraulic motor and planetary gear box

. Oil cooling system

. Three axes hydraulic guide rolls (up and down, forward-backward and circular)

. Linear movement of bottom roll shafts with hydraulic system connected to body

. Telescopic front protection sheets

. Multi-purpose bending rolls (One set)

. Horizontal working

. Serpantine bending feature

. Continuous turning of rolls with one button

. Hidden encoder against crushes that records turning movement

. Protection system against overloads

. Three stage mobile control panel seperated from machine

. Online remote connection

. Formula page that calculates radius and deepness

. Sound-light buzzer warning system

. Automatical central lubrication

. Warning page that shows maintanence time

. Alarm page that shows the warnings in machine

. CE norms

. 400 volt /50 Hz /3 Ph

. Transparent protection cover for control panel

OPTIONAL FEATURES

. CNC unit

. H, U and | profiles pulling device

. Special rolls for different diameters

. Digital display for hydraulic guide rolls

. Hydraulic circular pitch device

. Joystick controller system

. Automation system for different voltage and frequency
. Multi colour option

. Custom logo application with laser cutting
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TECHNICAL SPECIFICATIONS

PED/SECTION MOMENTUM

MOC /POWER

ROLKI/ROLLS

SZYBKOSC GIECIA /| BENDING SPEED

SREDNICA WALU / SHAFT DIAMETER (@mm)

WAGA / WEIGHT (kg)

WYMIARY / SIZE W/L/H (mm)

44

200 cms3

15 +1,56 kKW

440 mm

0 -10 m/dk/min

150/150 mm

7000 Kg

1850/2150/2290

Specyfikacje w tabeli bazuja na stali o granicy
240N/mm2. Mac Bending
zastrzega sobie prawo do zmiany wszystkich

plastycznosci

powyzszych specyfikacji bez wczeséniejszego
powiadomienia. Wszystkie wymiary w tabeli
wydajnosci sa w milimetrach, aby uzyskaé
wigcej informacji, mozna odwiedzi¢ naszg
strong internetowg. www.macbending.com

The specifications in table based on steel with
yield point 240N/mm2 Mac Bending reserves
the right to change all above specifications
without prior notice. All measurements in the
capacity table are in millimeters, for more in-
formation, you can visit our website.

www.macbending.com

TABELA WYDAJNOSCI
CAPACITY TABLE

PROFIL KWADRATOWY
SQUARE TUBE

PROFIL PROSTOKATNY
RECTANGLE TUBE

PRET PROSTOKATNY GIETY WZDLUZ OSI
X-X

PLATE HARD WAY

PRET PROSTOKATNY GIETY WZDtUZ OSI
Y-Y

PLATE EASY WAY

PRET KWADRATOWY
FULL SQUARE

RURA CIENKOSCIENNA
TUBE

RURA GRUBOSCIENNA
PIPE

PRET OKRAGLY
ROUND

KATOWNIK GIETY DO WEWNATRZ
ANGLELEGIN

KATOWNIK GIETY DO ZEWNATRZ
ANGLE LEG OUT

TEOWNIK GIETY DO WEWNATRZ
TSECTION LEG IN

TEOWNIK GIETY DO ZEWNATRZ
TSECTION LEG OUT

PROFILTEOWY
TSECTION

CEOWNIK GIETY DO ZEWNATRZ (UNP)
UNP EASY WAY LEGS OUT

CEOWNIK GIETY DO WEWNATRZ (UNP)
UNP EASY WAY LEGS IN

CEOWNIK GIETY WZDLUZ OSI X-X (INP)
UNP HARD WAY

DWUTEOWNIK GIETY WZD+UZ OSI X-X (INP)
INP PROFILE HARD WAY

DWUTEOWNIK GIETY WZD+UZ OSI Y-Y (INP)
INP PROFILE EASY WAY

DWUTEOWNIK (HEA)
GIETY WZDtUZ OSI Y-Y (HEA)
HEA PROFILE EASY WAY

DWUTEOWNIK (HEB,HEA)

GIETY WZDtUZOSI X-X (HEB,HEA)
HEB PROFILE HARD WAY

HEA PROFILE HARD WAY

Wymiary
materiatu(mm)
Material
Size(mm)

KP 120x120x8

KP160x80x5

150x35

275x50

90x90

?168x5

?139x12

295

L150x18

L150x18

T150x18

T150x18

T150x18

NPU 280

NPU 280

NPU 160

NPI160

NPI300

HEB 200

HEB 120

PBM 150

Min. éredni-
ca(@mm)
Min. Diame-
ter(@mm)

5000

5000

©2300

21400

?1900

22500

3000

?1300

22400

@2100

3500

@3500

@3000

?1900

©2900

@7000

@10000

©2500

3000

@3500

Rolki
Rolls

STANDARD+P

STANDARD+P

STANDARD

STANDARD

STANDARD

SPECJALNE/
SPECIAL

SPECJALNE/
SPECIAL

SPECJALNE/
SPECIAL

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD+C

STANDARD+C

STANDARD

STANDARD

STANDARD+C
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WYPOSAZENIE STANDARDOWE

. 7" wielofunkcyjny ekran dotykowy

. Profile prostokatne, prety prostokatne giete wzdtuz osi X-X, Y-Y, profile kwadratowe, rury,
katowniki, przekréj Teowy, giecie NPU, INP, IPE, HEA, HEB, HEM

. Ksztatty okragte, eliptyczne, owalne i rozne srednice zagie¢

. Sterowanie PLC z opcjami recznymi, potautomatycznymii w petni automatycznymi

. Funkcja zmiennej predkosci

. Rama i podzespoty z wysokiej jakosci stali St-52

. Hartowane i szlifowane rolki i waty

. System prowadzenia tozyskowego

. Trzy oddzielne rolki napedzane silnikiem hydraulicznym i przektadniag planetarna

. Dwuosiowe, hydrauliczne rolki prowadzace

. Ruch liniowy rolek dolnych z uktadem hydraulicznym potgczonym z korpusem

. Goérna podpora watu

. Teleskopowe przednie ptyty ochronne

. Silnik zhamulcem

. Uniwersalne rolki gnace (jeden zestaw)

. Funkcjonalno$¢ zwijania spirali

. Praca w pionie i poziomie

. Regulacja potozenia w poziomie i w pionie za pomoca jednego przycisku

. Ciagty obrét rolek za pomoca jednego przycisku

. Ukryty enkoder przed przygnieceniem, ktory rejestruje ruchy obrotowe

. System ochrony przed przecigzeniami

. Tréjstopniowy mobilny panel sterowania odseparowany od maszyny

. Polaczenie zdalne online

. Strona formuty, ktéra oblicza promien i gtebokosc¢

. System ostrzegawczy z sygnalizacjg dzwiekowa

. Strona ostrzegawcza, ktéra pokazuje czas konserwacji

. Strona alarmowa, ktéra pokazuje ostrzezenia w maszynie

. Normy CE

. 400V /50 Hz/ 3 fazy

. Przezroczysta ostona ochronna dla panelu sterowania

FUNKCJE OPCJONALNE

. Jednostka sterowana numerycznie (CNC)

. Urzadzenie do wyciggania profiliH, Ui |

. Specjalne rolki dla réznych srednic

. Wyswietlacz cyfrowy dla hydraulicznych rolek prowadzacych
. Hydrauliczny przyrzad do ustawiania skoku

. Funkcja zmiennej predkosci

. Uklad chtodzenia oleju

. System kontrolny z joystickiem

. Uktad automatyki dla réznych napiec i czestotliwosci

. Opcja wielu kolorow

. Niestandardowa aplikacja logo za pomocga cigcia laserowego

STANDARD FEATURES

. 7" multi functional touch screen

. Rectangular profile, plate hardway-easyway, square, pipe, tube, angle leg, T-section,
NPU, INP, IPE, HEA, HEB, HEM bending

. Circular, eliptical, oval shapes and different diameters bendings

. PLC control with manual, semi-automatical and full automatic options

. Variable speed feature

. St-52 quality steel frame and parts

. Hardened and grounded rolls and shafts

. Bearing guidance system

. Three seperated rolls driven with hydraulic motor and planetary gear box

. Two axes hydraulic guide rolls

. Linear movement of bottom roll shafts with hydraulic system connected to body

. Upper shaft support

. Telescopic front protection sheets

. Engine with brake

. Multi-purpose bending rolls (One set)

. Serpantine bending feature

. Vertical and horizontal working feature

. Adjustable buttons according to horizontal and vertical position with one button

. Continuous turning of rolls with one button

. Hidden encoder against crushes that records turning movement

. Protection system against overloads

. Three stage mobile control panel seperated from machine

. Online remote connection

. Formula page that calculates radius and deepness

. Sound-light buzzer warning system

. Warning page that shows maintanence time

. Alarm page that shows the warnings in machine

. CE norms

. 400 volt /50 Hz/3 Ph

. Transparent protection cover for control panel

OPTIONAL FEATURES

. CNC unit

. H, U and | profiles pulling device

. Special rolls for different diameters

. Digital display for hydraulic guide rolls

. Hydraulic circular pitch device

. Variable speed feature

. Oil cooling system

. Joystick controller system

. Automation system for different voltage and frequency
. Multi colour option

. Custom logo application with laser cutting
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TECHNICAL SPECIFICATIONS

PED/SECTION MOMENTUM

MOC /POWER

ROLKI/ROLLS

SZYBKOSC GIECIA /| BENDING SPEED

SREDNICA WALU / SHAFT DIAMETER (@mm)

WAGA / WEIGHT (kg)

WYMIARY / SIZE W/L/H (mm)

46

M

125 cms3

15 kW

390 mm

1,5 m/dk/min - 5 m/dk/min -
7 m/dk/min

120/120 mm

4040 Kg

1600/1900/2000

Specyfikacje w tabeli bazuja na stali o granicy
plastycznosci 240N/mmz2. Mac Bending
zastrzega sobie prawo do zmiany wszystkich
powyzszych specyfikacji bez wczeséniejszego
powiadomienia. Wszystkie wymiary w tabeli
wydajnosci sa w milimetrach, aby uzyskaé
wigcej informacji, mozna odwiedzi¢ naszg
strong internetowg. www.macbending.com

The specifications in table based on steel with
yield point 240N/mm2 Mac Bending reserves
the right to change all above specifications
without prior notice. All measurements in the
capacity table are in millimeters, for more in-
formation, you can visit our website.

www.macbending.com

TABELA WYDAJNOSCI
CAPACITY TABLE

PROFIL KWADRATOWY
SQUARE TUBE

PROFIL PROSTOKATNY
RECTANGLE TUBE

PRET PROSTOKATNY GIETY WZDLUZ OSI
X-X

PLATE HARD WAY

PRET PROSTOKATNY GIETY WZDLUZ OSI
Y-¥

PLATE EASY WAY

PRET KWADRATOWY
FULL SQUARE

RURA CIENKOSCIENNA
TUBE

RURA GRUBOSCIENNA
PIPE

PRET OKRAGLY
ROUND

KATOWNIK GIETY DO WEWNATRZ
ANGLELEGIN

KATOWNIK GIETY DO ZEWNATRZ
ANGLE LEG OUT

TEOWNIK GIETY DO WEWNATRZ
TSECTION LEG IN

TEOWNIKGIETY DO ZEWNATRZ
TSECTION LEG OUT

CEOWNIK GIETY DO ZEWNATRZ (UNP)
UNP EASY WAY LEGS OUT

CEOWNIK GIETY DO WEWNATRZ (UNP)
UNP EASY WAY LEGS IN

DWUTEOWNIK GIETY WZDtUZ
OSI1Y-Y (INP)

INP PROFILE EASY WAY
DWUTEOWNIK GIETY WZDLUZ
OSI X-X (INP)

INP PROFILE HARD WAY
DWUTEOWNIK (HEA) GIETY
WZDtUZ OSI Y-Y (HEA)

HEA PROFILE EASY WAY
DWUTEOWNIK (HEB,HEA) GIETY
WZDtUZ OSI X-X (HEB,HEA)
HEB PROFILE HARD WAY

HEA PROFILE HARD WAY

PBM 120
Wymiary Min. $redni-
materiatu(mm) ca(@mm)
Material Min. Diame-
Size(mm) ter(@mm)
KP 50x50x3 @450
KP100x100x5 @2000
KP 30x50x4 @450
KP 40x120x5 @1200
150x30 2100
50x10 @450
40x220 2600
20x120 @500
80x80 @800
35%35 @450
@48,4%2,5 @500
DN4x3 @900
2168x3 @2000
D114x12 ?2000
@139,7x5 @1500
@30 @500
@80 @800
@90 @1200
L60 @650
L100 @1000
L120 21100
L60 2650
L100 21000
L120 21100
T40 @500
T100 @1000
T40 @500
T120 @1000
NPU 65 @500
NPU 160 @700
NPU 200 @900
NPU 65 @500
NPU 160 @700
NPU 200 @900
NPI120 @500
NPI 240 @1100
NPI 140 @5500
HEA 140 @1200
HEB 140 @1200
HEA100 @?10000
HEB100 @?10000

Rolki
Rolls

STANDARD+P

STANDARD+P

STANDARD

STANDARD

STANDARD

SPECJALNE/
SPECIAL

SPECJALNE/
SPECIAL

SPECJALNE/
SPECIAL

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD+C

STANDARD

STANDARD
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WYPOSAZENIE STANDARDOWE

. 7" wielofunkcyjny ekran dotykowy

. Profile prostokatne, prety prostokatne giete wzdtuz osi X-X, Y-Y, profile kwadratowe, rury,
katowniki, przekréj Teowy, giecie NPU, INP, IPE, HEA, HEB, HEM

. Ksztatty okragte, eliptyczne, owalne i rozne srednice zagieé

. Sterowanie PLC z opcjami recznymi, potautomatycznymii w petni automatycznymi

. Trzy predkosci pracy

. Rama i podzespoty z wysokiej jakosci stali St-52

. Hartowane i szlifowane rolki i waty

. System prowadzenia tozyskowego

. Trzy oddzielne rolki napedzane silnikiem hydraulicznym i przektadniag planetarna

. Dwuosiowe, hydrauliczne rolki prowadzace

. Ruch liniowy rolek dolnych z uktadem hydraulicznym potgczonym z korpusem

. Goérna podpora watu

. Teleskopowe przednie ptyty ochronne

. Silnik zhamulcem

. Uniwersalne rolki gnace (jeden zestaw)

. Funkcjonalno$¢ zwijania spirali

. Praca w pionie i poziomie

. Regulacja potozenia w poziomie i w pionie za pomocga jednego przycisku

. Ciagty obrét rolek za pomoca jednego przycisku

. Ukryty enkoder przed przygnieceniem, ktory rejestruje ruchy obrotowe

. System ochrony przed przecigzeniami

. Tréjstopniowy mobilny panel sterowania odseparowany od maszyny

. Polgczenie zdalne online

. Strona formuty, ktéra oblicza promien i gtebokos¢

. System ostrzegawczy z sygnalizacjg dzwiekowa

. Strona ostrzegawcza, ktéra pokazuje czas konserwacji

. Strona alarmowa, ktéra pokazuje ostrzezenia w maszynie

. Normy CE

. 400V /50 Hz/ 3 fazy

. Przezroczysta ostona ochronna dla panelu sterowania

FUNKCJE OPCJONALNE

. Jednostka sterowana numerycznie (CNC)

. Urzadzenie do wyciggania profiliH, Ui |

. Specjalne rolki dla réznych srednic

. Wyswietlacz cyfrowy dla hydraulicznych rolek prowadzacych
. Hydrauliczny przyrzad do ustawiania skoku

. Funkcja zmiennej predkosci

. Uklad chtodzenia oleju

. System kontrolny z joystickiem

. Uktad automatyki dla réznych napiec i czestotliwosci

. Opcja wielu kolorow

. Niestandardowa aplikacja logo za pomocga cigcia laserowego

STANDARD FEATURES

. 7" multi functional touch screen

. Rectangular profile, plate hardway-easyway, square, pipe, tube, angle leg, T-section,
NPU, INP, IPE, HEA, HEB, HEM bending

. Circular, eliptical, oval shapes and different diameters bendings

. PLC control with manual, semi-automatical and full automatic options

. Three speed feature

. St-52 quality steel frame and parts

. Hardened and grounded rolls and shafts

. Bearing guidance system

. Three seperated rolls driven with hydraulic motor and planetary gear box

. Two axes hydraulic guide rolls

. Linear movement of bottom roll shafts with hydraulic system connected to body

. Upper shaft support

. Telescopic front protection sheets

. Engine with brake

. Multi-purpose bending rolls (One set)

. Serpantine bending feature

. Vertical and horizontal working feature

. Adjustable buttons according to horizontal and vertical position with one button

. Continuous turning of rolls with one button

. Hidden encoder against crushes that records turning movement

. Protection system against overloads

. Three stage mobile control panel seperated from machine

. Online remote connection

. Formula page that calculates radius and deepness

. Sound-light buzzer warning system

. Warning page that shows maintanence time

. Alarm page that shows the warnings in machine

. CE norms

. 400 volt /50 Hz /3 Ph

. Transparent protection cover for control panel

OPTIONAL FEATURES

. CNC unit

. H, U and | profiles pulling device

. Special rolls for different diameters

. Digital display for hydraulic guide rolls

. Hydraulic circular pitch device

. Variable speed feature

. Oil cooling system

. Joystick controller system

. Automation system for different voltage and frequency
. Multi colour option

. Custom logo application with laser cutting

47

®



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TECHNICAL SPECIFICATIONS

PED/SECTION MOMENTUM 85cms3
MOC /POWER 1 kW
ROLKI/ROLLS 315 mm

SZYBKOSG GIECIA | BENDING SPEED LS mYELGmin = S aie it =

7 m/dk/min
SREDNICA WALU / SHAFT DIAMETER (@mm) 100/100 mm
WAGA / WEIGHT (kg) 2500 Kg
WYMIARY / SIZE W/L/H (mm) 1350/1500/1650

48

BMIOO®

Specyfikacje w tabeli bazuja na stali o granicy
plastycznosci 240N/mmz2. Mac Bending
zastrzega sobie prawo do zmiany wszystkich
powyzszych specyfikacji bez wczeséniejszego
powiadomienia. Wszystkie wymiary w tabeli
wydajnosci sa w milimetrach, aby uzyskaé
wigcej informacji, mozna odwiedzi¢ naszg
strong internetowg. www.macbending.com

The specifications in table based on steel with
yield point 240N/mm2 Mac Bending reserves
the right to change all above specifications
without prior notice. All measurements in the
capacity table are in millimeters, for more in-
formation, you can visit our website.

www.macbending.com

TABELA WYDAJNOSCI
CAPACITY TABLE

PROFIL KWADRATOWY
SQUARE TUBE

PROFIL PROSTOKATNY
RECTANGLE TUBE

PRET PROSTOKATNY GIETY WZDtUZ OSI

PLATE HARD WAY

PRET PROSTOKATNY GIETY WZDLUZ OSI

Y-Y
PLATE EASY WAY

PRET KWADRATOWY
FULL SQUARE

RURA CIENKOSCIENNA
TUBE

RURA GRUBOSCIENNA
PIPE

PRET OKRAGLY
ROUND

KATOWNIK GIETY DO WEWNATRZ
ANGLE LEG IN

KATOWNIK GIETY DO ZEWNATRZ
ANGLE LEG OUT

TEOWNIK GIETY DO WEWNATRZ
TSECTION LEG IN

TEOWNIK GIETY DO ZEWNATRZ
TSECTION LEG OUT

CEOWNIK GIETY DO ZEWNATRZ (UNP)

UNP EASY WAY LEGS OUT

CEOWNIK GIETY DO WEWNATRZ (UNP)

UNP EASY WAY LEGS IN

DWUTEOWNIK GIETY WZDtUZ
OSI Y-Y (INP)

INP PROFILE EASY WAY
DWUTEOWNIK GIETY WZDtUZ
OSI X-X (INP)

INP PROFILE HARD WAY
DWUTEOWNIK (HEA) GIETY
WZDLUZ OSI Y-Y (HEA)

HEA PROFILE EASY WAY

DWUTEOWNIK (HEB,HEA) GIETY
WZDLUZ OSI X-X (HEB,HEA)

HEB PROFILE HARD WAY

HEA PROFILE HARD WAY

PBM 100
Wymiary Min. $redni-
materiatu(mm) ca(@mm)
Material Min. Diame-

Size(mm) ter(@mm)
KP 50x50x3 @550
KP 90x90x4 @2300
KP100x100x6 2700
KP 50x30x3 @450
KP 40X80X7 @800
KP 50x100x5 @2000
50x10 @400
80x25 @500
120x30 @2000
70x10 @400
120%x25 @550
180x40 @900
20x20 @400
40x40 @500
60x60 @900
D48,4%x2 @500
D76,1x2 @800
D114%x2,5 ?2000
D33,7x4 @450
?60,3x6 @1000
D114x8 1200
240 @400
260 2600
@70 @800
L50 @700
L70 21100
L100 1500
L50 @700
L70 21100
L100 1500
T30 @500
T100 @900
T30 @500
T100 @900
NPU 65 @450
NPU 100 2600
NPU 200 21100
NPU 65 @500
NPU 100 @700
NPU 200 @1200
NPI 200 21100
NPI100 @6000

Rolki
Rolls

STANDARD+P

STANDARD+P

STANDARD

STANDARD

STANDARD

SPECJALNE/
SPECIAL

SPECJALNE/
SPECIAL

SPECJALNE/
SPECIAL

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD
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WYPOSAZENIE STANDARDOWE

. 7" wielofunkcyjny ekran dotykowy

. Profile prostokatne, prety prostokatne giete wzdtuz osi X-X, Y-Y, profile kwadratowe, rury,
katowniki, przekréj Teow y, giecie NPU, INP, IPE, HEA, HEB, HEM

. Ksztatty okragte, eliptyczne, owalne i réozne srednice zagieé

. Sterowanie PLC z opcjami recznymi, potautomatycznymiiw petni automatycznymi

. Trzy predkosci pracy

. Rama i podzespoty z wysokiej jakosci stali St-52

. Hartowane i szlifowane rolki i waty

. System prowadzenia tozyskowego

. Trzy oddzielne rolki napgdzane silnikiem hydraulicznym i przektadnig planetarna

. Dwuosiowe, hydrauliczne rolki prowadzace

. Ruch liniowy rolek dolnych z uktadem hydraulicznym potgczonym z korpusem

. Goérna podpora watu

. Teleskopowe przednie ptyty ochronne

. Silnik zhamulcem

. Uniwersalne rolki gnace (jeden zestaw)

. Funkcjonalnos¢ zwijania spirali

. Praca w pionie i poziomie

. Regulacja potozenia w poziomie i w pionie za pomoca jednego przycisku

. Ciagty obrét rolek za pomoca jednego przycisku

. Ukryty enkoder przed przygnieceniem, ktory rejestruje ruchy obrotowe

. System ochrony przed przecigzeniami

. Tréjstopniowy mobilny panel sterowania odseparowany od maszyny

. Polaczenie zdalne online

. Strona formuty, ktéra oblicza promien i gtebokosé

. System ostrzegawczy z sygnalizacjg dzwiekowa

. Strona ostrzegawcza, ktéra pokazuje czas konserwacji

. Strona alarmowa, ktora pokazuje ostrzezenia w maszynie

. Normy CE

. 400V /50 Hz /3 fazy

. Przezroczysta ostona ochronna dla panelu sterowania

FUNKCJE OPCJONALNE

. Jednostka sterowana numerycznie (CNC)

. Specjalne rolki dla réznych srednic

. Wyswietlacz cyfrowy dla hydraulicznych rolek prowadzacych
. Hydrauliczny przyrzad do ustawiania skoku

. Funkcja zmiennej predkosci

. Uklad chtodzenia oleju

. System kontrolny z joystickiem

. Uktad automatyki dla réznych napiec i czestotliwosci

. Opcja wielu kolorow

. Niestandardowa aplikacja logo za pomoca cigcia laserowego

STANDARD FEATURES

. 7" multi functional touch screen

. Rectangular profile, plate hardway-easyway, square, pipe, tube, angle leg, T-section,
NPU, INP, IPE, HEA, HEB, HEM bending

. Circular, eliptical, oval shapes and different diameters bendings

. PLC control with manual, semi-automatical and full automatic options

. Three speed feature

. St-52 quality steel frame and parts

. Hardened and grounded rolls and shafts

. Bearing guidance system

. Three seperated rolls driven with hydraulic motor and planetary gear box

. Two axes hydraulic guide rolls

. Linear movement of bottom roll shafts with hydraulic system connected to body

- Upper shaft support

. Telescopic front protection sheets

. Engine with brake

. Multi-purpose bending rolls (One set)

. Serpantine bending feature

. Vertical and horizontal working feature

. Adjustable buttons according to horizontal and vertical position with one button

. Continuous turning of rolls with one button

. Hidden encoder against crushes that records turning movement

. Protection system against overloads

. Three stage mobile control panel seperated from machine

. Online remote connection

. Formula page that calculates radius and deepness

. Sound-light buzzer warning system

. Warning page that shows maintanence time

. Alarm page that shows the warnings in machine

. CE norms

. 400 volt /50 Hz/3 Ph

. Transparent protection cover for control panel

OPTIONAL FEATURES

. CNC unit

. Special rolls for different diameters

. Digital display for hydraulic guide rolls

. Hydraulic circular pitch device

. Variable speed feature

. Oil cooling system

. Joystick controller system

. Automation system for different voltage and frequency
. Multi colour option

. Custom logo application with laser cutting
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TECHNICAL SPECIFICATIONS

PED/SECTION MOMENTUM

MOC /POWER

ROLKI/ROLLS

SZYBKOSC GIECIA / BENDING SPEED

SREDNICA WALU / SHAFT DIAMETER (@mm)

WAGA / WEIGHT (kg)

WYMIARY / SIZE W/L/H (mm)

50

11+5,56+75kW

245 mm

6 m/dk/min - 10 m/dk/min

80/80 mm

1543 Kg

1100/1475/1465

BMBO

Specyfikacje w tabeli bazuja na stali o granicy
240N/mm2. Mac Bending
zastrzega sobie prawo do zmiany wszystkich

plastycznosci

powyzszych specyfikacji bez wczeséniejszego
powiadomienia. Wszystkie wymiary w tabeli
wydajnosci sa w milimetrach, aby uzyskaé
wigcej informacji, mozna odwiedzi¢ naszg
strong internetowg. www.macbending.com

The specifications in table based on steel with
yield point 240N/mm2 Mac Bending reserves
the right to change all above specifications
without prior notice. All measurements in the
capacity table are in millimeters, for more in-
formation, you can visit our website.

www.macbending.com

TABELA WYDAJNOSCI
CAPACITY TABLE

PROFIL KWADRATOWY
SQUARE TUBE

PROFIL PROSTOKATNY
RECTANGLE TUBE

PRET PROSTOKATNY GIETY WZDtUZ OSI

X-X
PLATE HARD WAY

PRET PROSTOKATNY GIETY WZDLUZ OSI

Y-y
PLATE EASY WAY

PRET KWADRATOWY
FULL SQUARE

RURA CIENKOSCIENNA
TUBE

RURA GRUBOSCIENNA
PIPE

PRET OKRAGLY
ROUND

KATOWNIK GIETY DO WEWNATRZ
ANGLE LEG IN

KATOWNIK GIETY DO ZEWNATRZ
ANGLE LEG OUT

TEOWNIK GIETY DO WEWNATRZ
TSECTION LEG IN

TEOWNIKGIETY DO ZEWNATRZ
TSECTION LEG OUT

CEOWNIK GIETY DO ZEWNATRZ (UNP)

UNP EASY WAY LEGS OUT

CEOWNIK GIETY DO WEWNATRZ (UNP)

UNP EASY WAY LEGS IN

DWUTEOWNIK GIETY WZDtUZ
OSI1Y-Y (INP)

INP PROFILE EASY WAY
DWUTEOWNIK GIETY WZDtUZ
OSI X-X (INP)

INP PROFILE HARD WAY
DWUTEOWNIK (HEA) GIETY
WZDtUZ OSI Y-Y (HEA)

HEA PROFILE EASY WAY
DWUTEOWNIK (HEB,HEA) GIETY
WZDtUZ OSI X-X (HEB,HEA)
HEB PROFILE HARD WAY

HEA PROFILE HARD WAY

Wymiary
materiatu(mm)
Material
Size(mm)

KP 50x50x2
KP 80x80x3

KP 50x30x3
KP 40X80X5
KP 50x100x2

50x10
80x20
100x25

60x10
80x20
120x40

30x30
35x35
50x50
@?21,3x2
@?88,9x3
@101x3

260,3x5
?88,9%x4

@20
@240
260

L30
L50
L80

L25
L60
L80

T30
T60
T80

T30
T60
T80

NPU 65
NPU 120
NPU 140

NPU 65
NPU 120
NPU 140

NPIT00
NPI120

PBM 80

Min. $redni-
ca(@mm)
Min. Diame-
ter(@mm)

@500
21600

2600
?1600
@3000

@350
2600
?1900

@300
@350
@750

©300
2400
21500
@350
@900
©2500

@550
21400

@390
@470
@950

2400
2650
@1000

@400
?1000
@700

@400
@800
@1000

300
2600
@800

@350
@750
@1000

@400
@800
@1000

2450
@500

Rolki
Rolls

STANDARD+P

STANDARD+P

STANDARD

STANDARD

STANDARD

SPECJALNE/
SPECIAL

SPECJALNE/
SPECIAL

SPECJALNE/
SPECIAL

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD
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WYPOSAZENIE STANDARDOWE

. 7" wielofunkcyjny ekran dotykowy

. Profile prostokatne, prety prostokatne giete wzdtuz osi X-X, Y-Y, profile kwadratowe, rury,
katowniki, przekréj Teow y, giecie NPU, INP, IPE, HEA, HEB, HEM

. Ksztatty okragte, eliptyczne, owalne i rozne srednice zagie¢

. Sterowanie PLC z opcjami recznymi, potautomatycznymii w petni automatycznymi

. Dwie predkosci pracy

. Rama i podzespoty z wysokiej jakosci stali St-52

. Hartowane i szlifowane rolki i waty

. System prowadzenia tozyskowego

. Trzy oddzielne rolki napedzane silnikiem hydraulicznym i przektadniag planetarna

. Dwuosiowe, hydrauliczne rolki prowadzace

. Ruch liniowy rolek dolnych z uktadem hydraulicznym polgczonym z korpusem

. Goérna podpora watu

. Teleskopowe przednie ptyty ochronne

. Silnik zhamulcem

. Uniwersalne rolki gnace (jeden zestaw)

. Funkcjonalno$¢ zwijania spirali

. Praca w pionie i poziomie

. Regulacja potozenia w poziomie i w pionie za pomocga jednego przycisku

. Ciagty obrét rolek za pomoca jednego przycisku

. Ukryty enkoder przed przygnieceniem, ktory rejestruje ruchy obrotowe

. System ochrony przed przecigzeniami

. Tréjstopniowy mobilny panel sterowania odseparowany od maszyny

. Polgczenie zdalne online

. Strona formuty, ktéra oblicza promien i gtebokos¢

. System ostrzegawczy z sygnalizacjg dzwiekowa

. Strona ostrzegawcza, ktéra pokazuje czas konserwacji

. Strona alarmowa, ktéra pokazuje ostrzezenia w maszynie

. Normy CE

. 400V /50 Hz/ 3 fazy

. Przezroczysta ostona ochronna dla panelu sterowania

FUNKCJE OPCJONALNE

. Jednostka sterowana numerycznie (CNC)

. Specjalne rolki dla réznych srednic

. Wyswietlacz cyfrowy dla hydraulicznych rolek prowadzacych
. Hydrauliczny przyrzad do ustawiania skoku

. Funkcja zmiennej predkosci

. Uklad chtodzenia oleju

. System kontrolny z joystickiem

. Uktad automatyki dla réznych napiec i czestotliwosci

. Opcja wielu kolorow

. Niestandardowa aplikacja logo za pomocga cigcia laserowego

STANDARD FEATURES

. 7" multi functional touch screen

. Rectangular profile, plate hardway-easyway, square, pipe, tube, angle leg, T-section,
NPU, INP, IPE, HEA, HEB, HEM bending

. Circular, eliptical, oval shapes and different diameters bendings

. PLC control with manual, semi-automatical and full automatic options

. Double speed feature

. St-52 quality steel frame and parts

. Hardened and grounded rolls and shafts

. Bearing guidance system

. Three seperated rolls driven with hydraulic motor and planetary gear box

. Two axes hydraulic guide rolls

. Linear movement of bottom roll shafts with hydraulic system connected to body

. Upper shaft support

. Telescopic front protection sheets

. Engine with brake

. Multi-purpose bending rolls (One set)

. Serpantine bending feature

. Vertical and horizontal working feature

. Adjustable buttons according to horizontal and vertical position with one button

. Continuous turning of rolls with one button

. Hidden encoder against crushes that records turning movement

. Protection system against overloads

. Three stage mobile control panel seperated from machine

. Online remote connection

. Formula page that calculates radius and deepness

. Sound-light buzzer warning system

. Warning page that shows maintanence time

. Alarm page that shows the warnings in machine

. CE norms

. 400 volt /50 Hz/ 3 Ph

. Transparent protection cover for control panel

OPTIONAL FEATURES

. CNC unit

. Special rolls for different diameters

. Digital display for hydraulic guide rolls

. Hydraulic circular pitch device

. Variable speed feature

. Oil cooling system

. Joystick controller system

. Automation system for different voltage and frequency
. Multi colour option

. Custom logo application with laser cutting
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TECHNICAL SPECIFICATIONS

PED/SECTION MOMENTUM

MOC /POWER

ROLKI/ROLLS

SZYBKOSC GIECIA /| BENDING SPEED

SREDNICA WALU / SHAFT DIAMETER (@mm)

WAGA / WEIGHT (kg)

WYMIARY / SIZE W/L/H (mm)

52

0,75 +3,5+5,5 kW

177 mm

6 m/dk/min - 10 m/dk/min

60/60 mm

1050 Kg

1000/1300/1400

IMEO

Specyfikacje w tabeli bazuja na stali o granicy
240N/mm2. Mac Bending
zastrzega sobie prawo do zmiany wszystkich

plastycznosci

powyzszych specyfikacji bez wczeséniejszego
powiadomienia. Wszystkie wymiary w tabeli
wydajnosci sa w milimetrach, aby uzyskaé
wigcej informacji, mozna odwiedzi¢ naszg
strong internetowg. www.macbending.com

The specifications in table based on steel with
yield point 240N/mm2 Mac Bending reserves
the right to change all above specifications
without prior notice. All measurements in the
capacity table are in millimeters, for more in-
formation, you can visit our website.

www.macbending.com

TABELA WYDAJNOSCI
CAPACITY TABLE

PROFILKWADRATOWY
SQUARE TUBE

PROFIL PROSTOKATNY
RECTANGLE TUBE

PRET PROSTOKATNY GIETY WZDtUZ OSI
X-X
PLATE HARD WAY

PRET PROSTOKATNY GIETY WZDLUZ OSI
Y-y
PLATE EASY WAY

PRET KWADRATOWY
FULL SQUARE

RURA CIENKOSCIENNA
TUBE

RURA GRUBOSCIENNA
PIPE

PRET OKRAGLY
ROUND

KATOWNIK GIETY DO WEWNATRZ
ANGLE LEGIN

KATOWNIK GIETY DO ZEWNATRZ
ANGLE LEG OUT

TEOWNIK GIETY DO WEWNATRZ
TSECTION LEG IN

TEOWNIK GIETY DO ZEWNATRZ
TSECTION LEG OUT

CEOWNIKGIETY DO ZEWNATRZ (UNP)
UNP EASY WAY LEGS OUT

CEOWNIK GIETY DO WEWNATRZ (UNP)
UNP EASY WAY LEGS IN

DWUTEOWNIK GIETY WZDtUZ
OSI1Y-Y (INP)
INP PROFILE EASY WAY

DWUTEOWNIK GIETY WZDtUZ
0SI X-X (INP)
INP PROFILE HARD WAY

DWUTEOWNIK (HEA) GIETY
WZDLUZ OSI Y-Y (HEA)
HEA PROFILE EASY WAY

DWUTEOWNIK (HEB,HEA) GIETY
WZDLUZ OSI X-X (HEB,HEA)

HEB PROFILE HARD WAY

HEA PROFILE HARD WAY

Wymiary
materiatu(mm)
Material
Size(mm)

KP 15x15x2
KP 40x40x3
KP 60x60x3

KP 20x40x3
KP 40X60X3
KP 40x80x2

20x10
50x10
80x10

50x10
80x10

20%20
25%25
35x35

@?33,7x2,5
@48,4%2,5
260,3x2,5

D16x5
@D51x3
260,3x4

@25
@30
240

L25
L50

L20
L40
L60

T30
T50
T70

T30
T60
T80

NPU 40
NPU 50
NPU 80

NPU 40
NPU 50
NPU 65

NPI80

PBM 60

Min. §redni-
ca(@mm)
Min. Diame-
ter(@mm)

@230
@330
@?3000

@400
©2500
5000

2230
@400
@?1400

2220
2450

2230
@350
@1000

@300
@400
@800

2230
2600
21200

©300
@500
@740

©300
@900

@300
@450
2600

©300
@550
@1100

?270
@500
@1000

2300
@350
2500

©300
2450
@500

@550

Rolki
Rolls

STANDARD+P

STANDARD+P

STANDARD

STANDARD

STANDARD

SPECJALNE/
SPECIAL

SPECJALNE/
SPECIAL

SPECJALNE/
SPECIAL

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD
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WYPOSAZENIE STANDARDOWE

. 7" wielofunkcyjny ekran dotykowy

. Profile prostokatne, prety prostokatne giete wzdtuz osi X-X, Y-Y, profile kwadratowe, rury,
katowniki, przekréj Teow y, giecie NPU, INP, IPE, HEA, HEB, HEM

. Ksztatty okragte, eliptyczne, owalne i réozne srednice zagieé

. Sterowanie PLC z opcjami recznymi, potautomatycznymii w petni automatycznymi

. Dwie predkosci pracy

. Rama i podzespoly z wysokiej jakosci stali St-52

. Hartowane i szlifowane rolki i waty

. System prowadzenia tozyskowego

. Trzy oddzielne rolki napgdzane silnikiem hydraulicznym i przektadnig planetarna

. Dwuosiowe, mechaniczne rolki prowadzace

. Ruch liniowy rolek dolnych z uktadem hydraulicznym potgczonym z korpusem

. Goérna podpora watu

. Teleskopowe przednie ptyty ochronne

. Silnik zhamulcem

. Uniwersalne rolki gnace (jeden zestaw)

. Funkcjonalnos¢ zwijania spirali

. Praca w pionie i poziomie

. Regulacja potozenia w poziomie i w pionie za pomoca jednego przycisku

. Ciagty obrét rolek za pomoca jednego przycisku

. Ukryty enkoder przed przygnieceniem, ktory rejestruje ruchy obrotowe

. System ochrony przed przecigzeniami

. Tréjstopniowy mobilny panel sterowania odseparowany od maszyny

. Polaczenie zdalne online

. Strona formuty, ktéra oblicza promien i gtebokosé

. System ostrzegawczy z sygnalizacjg dzwiekowa

. Strona ostrzegawcza, ktéra pokazuje czas konserwacji

. Strona alarmowa, ktora pokazuje ostrzezenia w maszynie

. Normy CE

. 400V /50 Hz/ 3 fazy

. Przezroczysta ostona ochronna dla panelu sterowania

FUNKCJE OPCJONALNE

. Jednostka sterowana numerycznie (CNC)

. Specjalne rolki dla réznych srednic

. Hydrauliczne rolki prowadzace

. Wyswietlacz cyfrowy dla hydraulicznych rolek prowadzacych
. Hydrauliczny przyrzad do ustawiania skoku

. Funkcja zmiennej predkosci

. Uktad chtodzenia oleju

. System kontrolny z joystickiem

. Uklad automatyki dla réznych napiec i czestotliwosci

. Opcja wielu kolorow

. Niestandardowa aplikacja logo za pomocg ciecia laserowego

STANDARD FEATURES

. 7" multi functional touch screen

. Rectangular profile, plate hardway-easyway, square, pipe, tube, angle leg, T-section,
NPU, INP, IPE, HEA, HEB, HEM bending

. Circular, eliptical, oval shapes and different diameters bendings

. PLC control with manual, semi-automatical and full automatic options

. Double speed feature

. St-52 quality steel frame and parts

. Hardened and grounded rolls and shafts

. Bearing guidance system

. Three seperated rolls driven with hydraulic motor and planetary gear box

. Two axes mechanic guide rolls

. Linear movement of bottom roll shafts with hydraulic system connected to body

- Upper shaft support

. Telescopic front protection sheets

. Engine with brake

. Multi-purpose bending rolls (One set)

. Serpantine bending feature

. Vertical and horizontal working feature

. Adjustable buttons according to horizontal and vertical position with one button

. Continuous turning of rolls with one button

. Hidden encoder against crushes that records turning movement

. Protection system against overloads

. Three stage mobile control panel seperated from machine

. Online remote connection

. Formula page that calculates radius and deepness

. Sound-light buzzer warning system

. Warning page that shows maintanence time

. Alarm page that shows the warnings in machine

. CE norms

. 400 volt /50 Hz/3 Ph

. Transparent protection cover for control panel

OPTIONAL FEATURES

. CNC unit

. Special rolls for different diameters

. Hydraulic guide rolls

. Digital display for hydraulic guide rolls

. Hydraulic circular pitch device

. Variable speed feature

. Oil cooling system

. Joystick controller system

. Automation system for different voltage and frequency
. Multi colour option

. Customlogo application with laser cutting
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TABELA WYDAJNOSCI
— CAPACITY TABLE
D42,4x2

Wymiary materiatu (mm)

Material Size (mm) Q)Q?235'Z<§3
SPECJALISTYCZNA 5-ROLKOWA ZWIJARKA DO WEZOWNIC I — @350
SPECIALIZED 5-ROLL SERPENTINE BENDING MACHINE Min. Blameter (@mm) 300

Specyfikacje w tabeli oparte sa na stali o granicy plastyczno$ci 240N/mm?2. Mac
Bending zastrzega sobie prawo do zmiany wszystkich powyzszych specyfikacji
bez wczeséniejszego powiadomienia. Wszystkie wymiary w tabeli nosnosci
podano w milimetrach, wiecej informacji mozna znalez¢ na naszej stronie
internetowej. www.macbending.com

The specifications in table based on steel with yield point 240N/mm2 Mac Bend-
ing reserves the right to change all above specifications without prior notice.
All measurements in the capacity table are in millimeters, for more information,
you can visit our website. www.macbending.com

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TECHNICAL SPECIFICATIONS

PED/SECTION MOMENTUM -

MOC / POWER 1,5+ 5,5 kW
ROLKI/ROLLS 177 mm
PREDKOSC GIECIA / BENDING SPEED 0 - 6 m/dk/min
S$REDNICA WALU / SHAFT DIAMETER (@mm) 60/60 mm
WAGA / WEIGHT (kg) 1300 Kg
WYMIARY / SIZE W/L/H (mm) 1370/1340/1200
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WYPOSAZENIE STANDARDOWE

. 10" wielofunkeyjny ekran dotykowy

. Okragte, eliptyczne, owalne ksztatty i rozne srednice zagiec

. Sterowanie PLC z opcjami recznymi, potautomatycznymii w petni automatycznymi

. Funkcja zmiennej predkosci

. Rama i podzespoly z wysokiej jakosci stali St-52

. Hartowane i szlifowane rolki i waty

. System prowadzenia tozyskowego

. Trzy oddzielne rolki napedzane silnikiem hydraulicznym i przektadnig planetarna

. 8-osiowy system sterowania NC

. Specjalne urzadzenie do procesu gigcia pod katem 90

. Ruch rolek walca dolnego w goére i w dot za pomoca uktadu hydraulicznego potgczonego z
korpusem

. Teleskopowe przednie ptyty ochronne

. Silnik zhamulcem

. Jeden zestaw rolek do rur w zaleznosci od pozadanej srednicy

. Funkcjonalnosc¢ zwijania spirali

. Praca w poziomie

. Ciagty obrét rolek za pomoca jednego przycisku

. Ukryty enkoder przed przygnieceniem, ktory rejestruje ruchy obrotowe

. System ochrony przed przecigzeniami

. Tréjstopniowy mobilny panel sterowania odseparowany od maszyny

. Polaczenie zdalne online

= Stronaformuty, ktéra oblicza promien i gtebokosé

. System ostrzegawczy z sygnalizacjg dzwiekowg

. Strona ostrzegawcza, ktéra pokazuje czas konserwacji

. Strona alarmowa, ktéra pokazuje ostrzezenia w maszynie

. Wyswietlacz cyfrowy dla hydraulicznych rolek prowadzacych

. Hydrauliczne urzgdzenie do pochylania

. System kontroleréw z joystickiem

. Normy CE

. 400V /50 Hz/ 3 fazy

. Przezroczysta ostona ochronna dla panelu sterowania

FUNKCJE OPCJONALNE

. Panel sterowania PC 21"z ramieniem (system ostrzegania, system obstugi panelu, system re-
gulowanego ramienia podporowego, ekran dotykowy 21", oprogramowanie na PC).

. Uktad automatyki dla réznych napiec i czestotliwosci

. Opcja wielu kolorow

. Niestandardowa aplikacja logo za pomoca cigcia laserowego

STANDARD FEATURES

. 10" multi-functional touchscreen

. Circular, elliptical, oval shapes and different diameters bendings

. PLC control with manual, semi-automatic, and fully automatic options.

. Variable speed feature

. St-52 quality steel frame and parts

. Hardened and grounded rolls and shafts

. Bearing guidance system

. Three separated rolls driven with hydraulic motor and planetary gearbox

. 8-axis NC control system

. Special apparatus for 90° bending process

. Upward and downward movement of the bottom roll shafts with a hydraulic system
connected to the body

. Telescopic front protection sheets

. Engine with brake

. One set of pipe rolls according to the desired diameter

. Serpentine bending feature

. Horizontal working feature

. Continuous turning of rolls with one button

. Hidden encoder against crushes that records turning movement

. Protection system against overloads

. Three-stage mobile control panel separated from the machine

. Online remote connection

. Formula page that calculates radius and deepness

. Sound-light buzzer warning system

. Warning page that shows maintenance time

. Alarm page that shows the warnings on the machine

. Digital display for hydraulic guide rolls

. Hydraulic circular pitch device

. Joystick controller system

. CE norms

. 400 volt /50 Hz /3 Ph

. Transparent protection cover for the control panel

OPTIONAL FEATURES

. 21" PC-based arm control panel (warning system, panel system, adjustable supportarm
system, 21" touchscreen, PC-based software).

. Automation system for different voltage and frequency

. Multi color option

. Customlogo application with laser cutting
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"PBM SM-42D" to gietarka serpentynowa przeznaczona do giecia serpentyn do
zbiornikéw akumulacyjnych oraz kottéw z pojedyncza lub podwdjng serpenty-
n3. Maszyna ta znajduje zastosowanie w systemach zaopatrzenia w ciepta wode
w miejscach takich jak hotele, fabryki, restauracje, tam gdzie istnieje potrzeba
zastosowania systemow wymiany ciepta.
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"PBM SM-42D" is a serpentine bending machine designed to bend serpentine for
accumulation tanks and single or double serpentine boilers. This machine is used in
hot water supply systems in places such as villas, factories, and restaurants where
there is a need for heat transfer systems.






PROFILKWADRATOWY

SQUARE TUBE KP 250x250x10

PROFIL PROSTOKATNY
RECTANGLE TUBE

PRET PROSTOKATNY GIETY WZDLUZ
OSIX-X 260x60
PLATE HARD WAY

PRET PROSTOKATNY GIETY WZDLUZ
osIv-Y 450x80
PLATE EASY WAY

PRET KWADRATOWY

FULL SQUARE 150x150

RURA CIENKOSCIENNA

TUBE ©323,9x12

RURA GRUBOSCIENNA
PIPE

PRET OKRAGLY

ROUND 2led

KATOWNIK GIETY DO WEWNATRZ

ANGLE LEG IN L

KATOWNIK GIETY DO ZEWNATRZ

ANGLE LEG OUT L200

TEOWNIK GIETY DO WEWNATRZ

T SECTION LEG IN T200

TEOWNIK GIETY DO ZEWNATRZ

TSECTION LEG OUT T

PROFIL TEOWY
TSECTION TE00
CEOWNIK GIETY DO ZEWNATRZ
) NPU 500
UNP EASY WAY LEGS OUT

CEOWNIK GIETY DO WEWNATRZ
(UNP) NPU 500
UNP EASY WAY LEGS IN

CEOWNIK GIETY WZDEUZ OSI X-X
(INP) NPU 260
UNP HARD WAY

DWUTEOWNIK GIETY WZDLUZ OSI|
X-X (INP) IPE 300
INP PROFILE HARD WAY

DWUTEOWNIK GIETY WZDLUZ OSI|
Y-Y (INP) IPE500
INP PROFILE EASY WAY

DWUTEOWNIK (HEA)
GIETY WZDtUZ OSI Y-Y (HEA) HEB 300
HEA PROFILE EASY WAY

DWUTEOWNIK (HEB,HEA)

GIETY WZDtUZOSI X-X (HEB,HEA) HEB 240
HEB PROFILE HARD WAY HEA 240
HEA PROFILE HARD WAY

Specyfikacje wtabeli bazuja na stalio granicy plastycznosci 240N/mm2. Mac Bending zastrzega sobie prawo do zmiany
wszystkich powyzszych specyfikacji bez wczesniejszego powiadomienia. Wszystkie wymiary w tabeli wydajnosci sa
w milimetrach, aby uzyska¢ wigcej informacji, mozna odwiedzi¢ naszg strong internetowg. www.macbending.com

30000

22300

@1200

©2400

24000

?1500

22300

©2300

23000

23000

?1700

©2000

©2000

10000

@7000

21800

©2000

©10000
@10000

KP150x150x10

KP150x200x10

180x40

300x60

120x120

@219x10

D139x14

@130

L180

L180

T180

T180

T180

NPU 360

NPU 360

NPU 200

IPE 240

IPE 360

HEA 240

HEA 200
HEB 180

214000

14000

21300

2900

@1200

22500

@1500

@1500

21600

21600

?1900

21300

@1500

21300

93000

10000

10000

21300

21400

@4000
923000

KP 140x140x8

KP 200x100x6

160x30

240x60

95x95

?168x6

2193x8

290

L160

L160

T160

T160

T160x18

NPU 300

NPU 300

NPU 180

IPE 180

IPE300

HEA 220

HEA 160
HEB 140

©20000

©2000

21000

?1350

©2000

@10000

?1000

?1300

?1300

21600

@1100

21200

©2000

3000

10000

10000

©2000

©2000

10000
10000

you can visit our website. www.macbending.com

KP120x120x8

KP160x80x5

150x35

275x50

90x90

D168x4

D139x12

285

L150x18

L150x18

T150x18

T150x18

T150x18

NPU 280

NPU 280

NPU 160

NPI160

NPI300

HEB 200

HEB 120

5000

5000

©2300

21400

@1900

@5000

@3000

?1300

22400

@2100

©3500

3500

3000

@1900

©2900

@7000

10000

©2500

3000

@3500

STANDARD+P

STANDARD+P

STANDARD

STANDARD

STANDARD

SPECJALNE/
SPECIAL

SPECJALNE/
SPECIAL

SPECJALNE/
SPECIAL

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD

STANDARD+C

STANDARD+C

STANDARD

STANDARD

STANDARD+C

The specifications above based on steel with yield point 240N/mm2Mac Bending reserves the right to change allabove
specifications without prior notice. All measurements in the capacity table are in millimeters, for more information,



PROFIL KWADRATOWY KP 50x50%3 @450 LEOEDE 2550 KP 50x50x2 @500 RSS2 jZ2en)
St PO 2P000 KP 90x90x4 ©2300 K oo 00 KP 40x40x3 ©330 STANDARD+P
KP100x100x6 ©2700 KP 60x60x3 23000
KP 50x30x3 450 KP 50x30x3 600 KP 20x40x3 400
PR OSTOKATNY P SO g‘éso% KP 40X80X7 @800 KP 40X80X5 21600 KP 40X60X3 ©2500 STANDARD+P
KP 50x100x5 ©2000 KP 50x100x2 ©3000 KP 40x80x2 @5000
PRET PROSTOKATNY GIETY 15030 22100 50x10 2400 50%10 @350 20x10 @230
WZDEUZ OSI X-X oy oS0 80x25 @500 80x20 600 50x10 ?400 STANDARD
PLATE HARD WAY 120x30 ©2000 100x25 21900 80x10 21400
PRET PROSTOKATNY GIETY 70x10 @400 60x10 @300
WZDEUZ OSI Y-Y 40%220 gggg 120%25 @550 80x20 ©350 oo gigg STANDARD
PLATE EASY WAY 180x40 @900 120x40 2750
20x20 2400 30x30 @300 20x20 ©230
BTN g0xe0 AR 40x40 2500 35x35 2400 25x25 2350 STANDARD
60x60 2900 50x50 21500 35x35 ®1000
©48,4x2,5 @500 48,42 @500 @21,3%2 ?350 ©33,7x2,5 @300
RURA CIENKOSCIENNA D14x3 @900 @76,1x2 800 ©88,9x3 900 B48.4x2.5 400 sngggglll.\l\dsl
?168x3 ©2000 DN4x2,5 ©2000 ?101x3 ©2500 ©60,3x2,5 800
RURA GRUBOSCIENNA PN4x12 ©2000 (o537, 2500 ©60,3x5 @550 o 2230 SPECJALNE /
PIPE ©139,7%5 ?1500 ZEDIEae 21009 288,94 21400 B 2600 SPECIAL
: D114x8 21200 ' 60,3x4 21200
230 ?500 40 ?400 @20 ©390 @25 ©300
PaRT OKRAGLY 280 2800 260 2600 240 2470 230 @500 P!
290 21200 @70 ©800 ?60 ©950 @40 )
L60 2650 L50 @700 L30 ?400
NI CIETY DO WEWNATRZ L100 21000 L70 2100 L50 2650 e Boos STANDARD
L120 21100 L100 21500 L80 21000
L60 2650 L50 2700 L25 ?400 L20 ©300
KATOWNIK SIRTV DO ZEWNATRZ L100 21000 L70 21100 L60 21000 L40 2450 STANDARD
L120 ?1100 L100 21500 L80 2700 L60 ?600
TEOWNIK GIETY DO WEWNATRZ T 40 @500 T30 @500 T30 2400 T30 @300
D ek 1100 1000 150 8900 T60 800 T50 @550 STANDARD
T80 21000 770 21100
TEOWNIK GIETY DO ZEWNATRZ T40 @500 T30 @500 128 gggg 128 SSZ,‘C’, STANDARD
T SECTION LEG OUT T120 @1000 T100 @900 T80 @800 T80 @1000
CEOWNIK GIETY DO ZEWNATRZ NPU 65 2500 NPU 65 450 NPU 65 ©350 NPU 40 @300
(UNP) NPU 160 @700 NPU 100 2600 NPU 120 @750 NPU 50 2350 STANDARD
UNP EASY WAY LEGS OUT NPU 200 900 NPU 200 21100 NPU 140 21000 NPU 80 @500
CEOWNIK GIETY DO WEWNATRZ NPU 65 @500 NPU 65 @500 NPU 65 ?400 NPU 40 @300
(UNP) NPU 160 @700 NPU 100 @700 NPU 120 @800 NPU 50 @450 STANDARD
UNP EASY WAY LEGS IN NPU 200 ©900 NPU 200 21200 NPU 140 ®1000 NPU 65 @500
DWUTEOWNIK GIETY WZDEUZ
NPI120 @500 NPI100 @450
OSI Y-V (INP) NPI 200 21100 NPI 80 @550 STANDARD
D PROFEILE EASY WAY NPI 240 @1100 NPI120 ©500
DWUTEOWNIK GIETY WZDEUZ
OSI X-X (INP) NPI140 @5500 NPI100 6000 - - - - STANDARD+C
INP PROFILE HARD WAY
DWUTEOWNIK (HEA) GIETY
WZDLUZ OSI Y-Y (HEA) :EQ}Z(‘; g]ggg - . - . . - STANDARD
HEA PROFILE EASY WAY
DWUTEOWNIK (HEB,HEA) GIETY
WZDLUZ OSI X-X (HEB,HEA) HEA100 10000
HEB PROFILE HARD WAY HEB 100 @10000 - - = - - = STANDARD
HEA PROFILE HARD WAY
P: Rolki specjalne (do bardziej precyzyjnych gig¢) C:Urzadzenie do ciggnigcia

P: Special Rolls (for more precise bendings) C: Pulling Device
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TECHNOLOGIA SKANOWANIA 3D
3D SCANNING TECHNOLOGY

Jako Mac Bending wykorzystujemy technologie skanowania
3D w produkcji naszych maszyn, aby osiggnaé najlepszg ja-
ko$¢ w najszybszy sposob.

As a Mac Bending, we use 3D scanning technology in the pro-
duction of our machines to achieve the best quality in the fas-
test way.



( Mac Plus

TELESKOPOWE PRZEDNIE OSLONY

Podczas etapu gigcia zapobiegajg one przedostawaniu sie zgromadzonego
na powierzchni zuzlu do wnetrza maszyny i uszkodzeniu tozysk, ze wzgledu na
strukture materiatu o roznicach gestosci metalu lekkiego. Maszyna opracowa-
na przez naszych ekspertéw w swoich dziedzinach zapewnia dtuzszg i bardziej
efektywna prace dzieki zabezpieczeniu za pomoca warstwowych arkuszy uszczel-
niajacych.

TELESCOPIC FRONT PROTECTION SHEETS

During the bending stage, they prevent the slag accumulated on the surface
from entering the machine and damaging the bearings due to the structure
of the material with the density difference of the light metal. The machine
developed by our expert designers in their fields ensures to operate longer and
more effectively by being protected with layered sealed sheets.
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WYTRZYMALY KORPUS MASZYNY

Wszystkie korpusy gietarek Mac zostaly zaprojektowane i wzmocnione w celu zmi-
nimalizowania deformacji blachy. Rama maszyny zbudowana jest z wysokiej jakosci
stali St-52. Proces produkciji catego korpusu jest wykonywany na centrum obrob-
czym CNC. Proces ten jest odpowiedzialny za precyzyjne powierzchnie i rownolegtosc
wszystkich osi. Pozwala réwniez na dituga eksploatacje i precyzje waznych czesci
maszyny.

DURABLE MACHINE BODIES

All Mac Bending machine bodies designed and strengthened to minimize deformati-
on of the plate. The machine frameis constructed with St-52 quality steel. The produ-
ction process of whole body is machined with CNC machining center. This process is
the reason for precision surfaces and parallelism of all axis. Also, allows for longevity
and precision of important parts of the machine.
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Dla mniejszych érednic Dla wiekszych srednic

For smaller diameters For bigger diameters

URZADZENIE WSPIERAJACE GORNY WAL

Urzadzenie podtrzymujace goérny wat zapobiega zginaniu sie gérnego watu. Tym samym zapobiega uginaniu sie materiatu i umozliwia idealng i pozadang pre-
cyzje produkcji. W ten sposdb zabezpiecza sie wat gérny i zapewnia dtuzszg zywotnosé maszyny.

UPPER SHAFT SUPPORT APPARATUS

The upper shaft supportapparatus prevents the upper shaft from flexing. Thus, it prevents the material from buckling and enables ideal and desired precision
production. In this way, the upper shaft is protected and ensures a longer life span for the machine.
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BENDING
HYDRAULICZNE ROLKI PROWADZACE HYDRAULIC GUIDE ROLLS
W naszych gietarkach do profili i rur, PBM 60 posiada mechaniczne rolki In our profile and pipe bending machines, while PBM 60 has mechanical
prowadzgce, natomiast PBM 80 i wigksze modele posiadajg w standar- guide rolls, PBM 80 and bigger models have hydraulic guide rolls as a
dowym wyposazeniu hydrauliczne rolki prowadzace. W ten sposdb oferu- standard equipment. In that way, we offer to users more precise and more

jemy uzytkownikom bardziej precyzyjne i wygodniejsze mozliwosci giecia. comfortable bending opportunity.
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LAMPA SERWISOWA

UtatwiliSmy konserwacje dzieki wewnetrznemu
oswietleniu, ktérym mozna zarzagdza¢ w menu ekranu
dotykowego.

MAINTENANCE LAMP

We have made maintenance easier with aninteriorligh-
ting lamp that is manageable in the touch screen menu.

ENCODER

Ukryty przed zgnieceniami enkoder rejestrujacy ruch
obrotowy.

ENCODER

Hidden encoder against crushes that records turning
movement.
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FILM PREZENTUJACY GIECIE SPIRALNE
SERPENTINE VIDEO

GIECIA SPIRALNEGO

W dzisiejszych czasach system spiralny, ktory jest niezbedny dla koncepciji
transferu ciepla, jest jedna z najwazniejszych form wykorzystywanych w sek-
torach przemystowych. System spiralny umozliwia efektywne przenoszenie
wszelkiego rodzaju substancji w stanie gazowym i ciektym, transportowanych
za pomoca rur. W naszych maszynach zapewniamy rozwigzanie z funkcja giecia
spiralnego w naszej serii PBM, ktére produkujemy w Mac Bending.
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SERPENTINE (SPIRAL) BENDING FEATURE

Nowadays, the serpentine system, which is indispensable for the heat transfer
concept, is the most important formula utilized in the industrial sectors. The
serpentine system is defined as the efficient fulfillment of all kinds of substances
in gas and liquid states, which circulate in pipes, the surface of which is expanded
by bending. We provide a solution for our valuable customers with the serpentine
bending feature in our PBM series that we produce in our factory.
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ZWIJARKA DO PROFILI KSZTALTOWYCH

Urzadzenie stuzy do giecia rury okragtej w wezownice. Mozliwe jest takze giecie
rur kwadratowych i prostokatnych, jakiinnych produktéw. Specjalna konstrukcja
rolek pozwala unikng¢ deformaciji ksztattu i pozwala na szybka produkcije i tatwa
obstuge nawet pod wzgledem najbardziej wymagajacej tolerancji na zginanie.

HYDRAULIC CIRCULAR PITCH DEVICE

As Mac Bending, we offer hydraulic circular pitch device that we produce as an
optional equipment to our valuable customers together with the serpentine

bending feature in our PBM series.
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TRZY WALKI ODDZIELAJACE SILNIKHYDRAULICZNY | SYSTEM NAPEDOWY PRZEKLADNI PLANETARNEJ

Nasi inzynierowie z dziatu badan i rozwoju zaprojektowali i opracowali system roboczy z 3 réznymi skrzy-
niami biegow, aby ksztattowac¢ materiaty w sposdb ptynny i stabilny, bez deformacji. Stosowane w duzych
seriach maszyn do giecia profiliirur.

Wybor przektadni planetarnej, silnika hydraulicznego i pompy zostat dokonany po uwzglednieniu kazdego
drobnego szczegdtu, w tym czynnikow sSrodowiskowych, ktore moga wystgpic ze wzgledu na wysokos¢ ma-
teriatéw podczas procesu giecia.

Proces obrotu trzech gtéwnych watdw realizowany jest oddzielnie przez przektadnie planetarne i ttokowe
silniki hydrauliczne.

Zalety 3-watowego oddzielnego silnika hydraulicznego i ukltadu napedowego z przekladniag planetarng
w poréwnaniu zinnymi systemami pracy sg nastepujace:

= Grubsze materialy moga by¢ tatwiej zginane podczas procesu giecia,

= Minimalizacja odksztatcen, ktore moga wystapi¢ w materiatach,

= W przeciwienstwie do innych systemow nie stosuje sie przektadniitancuchow. W ten sposob elimi-
nowane s3 wady takie jak pekniecia, pogorszenie jakosci lub nieprawidtowe dziatanie,

= Montazidemontaz w trakcie konserwaciji jest bardzo tatwy i mozna go wykonac w krétkim czasie.

THREE SHAFTS SEPARATE HYDRAULIC MOTOR & PLANETARY GEAR BOX DRIVE SYSTEM

Our R&D engineers designed and developed a working system with 3 different gear boxes in order to shape the materials in a smooth and rigid way without deformati-
oninlarge series profile and pipe bending machines.

The planetary gearbox, hydraulic motor, and pump selections have been made after taking into account every small detail including environmental factors that may
occur due to the materials’ height during the bending process.

The rotation process of the three main shafts is separately carried out by planetary gear boxes and reciprocating hydraulic motors.

The advantages of three-shaft separate hydraulic motor and planetary gear drive system compared to other operating systems are as the following:
= Thicker materials can be bent more easily during the bending process,
=  Minimize the deformations that may occur in the materials,

= Unlike other systems, no gears and chains are used. In this way, disadvantages such as breakage, deterioration or malfunction are eliminated,
= |tisveryeasytobe assembled and disassembled during the maintenance process and it can be accomplished in a short time.
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PANEL STEROWANIA

CONTROL PANEL

Mamy zaszczyt by¢ pierwszg firma, ktéra uczynita automatyzacje standardowa cechg maszyn. Zwiekszamy produkcje masowa i precyzyjng wytworczosc dzieki funkcji
Systemu Kontroli Numerycznej (NC) zaprojektowanej z doswiadczeniem Mac Bending dla maszyn do giecia profili, rur i blach.

We have the honor of being the first company that makes automation a standard feature in machines. We are increasing the mass production and precise productivity
with the Numerical Control (NC) System feature designed with Mac Bending experience for profile, pipe and sheet bending machines.

GUNDUZ NP\

Nasze maszyny nie dzialajg bez zachowania Maszyny dostarczane sg wraz z dodaniem logo klienta
zasad bezpieczenstwa pracy. do ekranu logowania do panelu sterowania.
Our machine does not work without taking It is delivered by adding the customer logo into the

occupational safety precautions. control panel login screen.
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EKRAN DOTYKOWY WYSWIETLACZ INTERFEJSU
GRAFICZNEGO

Teraz bardzo tatwo jest sterowac maszyng, aby uzyskac
bardziej precyzyjne giecia, dzieki przyjaznej dla
uzytkownika graficznej powierzchni posredniej i
zaawansowanemu technologicznie wyswietlaczowi
dotykowemu 7" i 10", na ktorym mozna wykonac
wiele podstawowych procesow.

TOUCH SCREEN GRAPHIC INTERFACE DISPLAY

It is now very easy to direct the machine for more
precise bendings with user friendly graphic inter-
face and high technology 7’ and 10” touch screen
display where you can perform many fundamental
processes.
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PANEL STEROWANIA

3-stopniowy, regulowany katowo panel sterowania, ktory zapewnia tatwos¢ obstugi dla operatora
Mobilny panel sterowania z kotkami

Klawiatura, ktéra moze by¢ regulowana w zaleznosci od wykorzystania maszyny w poziomie i pionie
System ostrzegawczy z sygnalizacjg dzwiekowa

Strona obliczeniowa, ktdra oblicza tuk i gtebokos¢ wymagang do kontroli giecia podczas procesu
giecia

Cyfrowy wyswietlacz, ktéry pokazuje czas pracy maszyny

Funkcja wielojezyczna (angielski, niemiecki, hiszpanski, rosyjski, arabski i turecki)

Tabele wydajnosci dostepne z panelu sterowania

Przezroczysta ostona panelu sterowania

CONTROL PANEL

- 3-stage angularly adjustable control panel that provides ease of use to the operator

Mobile control panel with wheels
Keypad that can be adjusted according to the horizontal and vertical use of the machine

- Sound-light buzzer warning system

- Calculation page that computes the arc and depth required for bending control during the
bending process

Digital display which displays the machine working hours

Multi-lingual feature (English, German, Spanish, Russian, Arabic and Turkish)

- Capacity tables accessible from control panel

- Transparent protection cover for control panel
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AUTOMATYCZNE GIECIE - ODTWARZANIE (FUNKCJA PELNEGO AUTOMATYCZNEGO ZGINANIA)

Teraz latwiej jest gigé elementy o tych samych cechach z tg sama precyzja i w tej samej pozycji (bez
potrzeby angazowania doswiadczonego operatora), w wymaganej przez Panstwa ilosci, poprzez
jednokrotne wgranie do systemu ksztattéw czesci do wygiecia w zadanych s$rednicach. W ten
sposodb mozna zarébwno zaoszczedzi¢ czas, jak i wykonac bardziej precyzyjne giecie.

PLAYBACK (FULL AUTOMATIC BENDING FEATURE)

It is now easier to bend the parts with the same features with the same precision and in the same
position without the need of an experienced operator at your required quantity by uploading the
shapes of the parts to be bent in the desired diameters to the system once. In this way, you will both
save time and make more precise bending.

POLAUTOMATYCZNE GIECIE

Mozna skierowac rolki bezposrednio na pozycje, programujac ksztatty w potrzebnych érednicach
zgodnie z charakterystyka gietego materiatu. W konsekwencji mozna wykona¢ bardziej precyzyjne
i wyzszej jakosci zagiecia.

SEMI AUTOMATIC BENDING

You can send the rolls directly to the position by programming the shapes in the diameters needed
according to the characteristics of the material you bend. Consequently, more precise and higher-
quality bends can be made.

GIECIE RECZNE

Mac Bending, dzieki funkcji giecia recznego, umozliwia giecie nieciggte przez wykwalifikowanych
operatoréw.

MANUAL BENDING

Mac Bending, with its manual bending feature, enables the bending of non continuous bendings by
expert operators.
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OKRES KONSERWACJI

Maszyna posiada funkcje informowania operatora o procedurze konserwacyjnej, ktorg nalezy
wykonac, gdy nadejdzie okres przegladu.

MAINTENANCE PERIOD

It has the feature of informing the operator about the maintenance procedure to be done when
the maintenance period comes.

CECHY STEROWANIA PLC

Mozna szybciejitatwiej zdiagnozowac¢ ewentualne awarie, szybciej znalez¢é rozwigzanie i zapewnic
tatwa konserwacje dzieki stronie kontrolnej wyswietlajgcej wejsciaiwyjscia miedzy sterownikiem
PLC a panelem sterowania.

PLC FEATURES

We can diagnose possible failures faster and easier, reach a solutionin a shorter time, and provide
easy maintenance with the control page displaying the inputs and outputs between the PLC and
the control panel.

ZDALNE POLACZENIE

Mamy swiadomosg, ze czas jest dzis$ jedna z najwazniejszych wartosc i dodanych. Majac tg wiedze,
jestesmy w stanie szybko pomdc naszym klientom, wykorzystujgc w najlepszy sposdb szybkosc
technologii. Wspieramy w rozwigzaniu problemu poprzez nawigz anie polgc zenia online
w przypadku ewentualnej awarii naszych maszyn. Zapewniamy szybkie rozwigzania, interweniujac
W nasze maszyny dziek i funkcji zdalnego dostepu.

REMOTE CONNECTION

We are aware that time is one of the most important added values today. With this awareness,
we are always with our valuable customers, by using the speed of technology in the best way. We
support the problem by establishing an online connection in case of a possible malfunction in
our machines. We provide quick solutions by intervening in our machines with the remote access
feature.
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FUNKCJA CZUWANIA

Wprowadzilismy do maszyny funkcje czuwania. Podczas gdy materiat jest giety na maszynie, mozemy
zatrzymac operacje i zmienic kroki programu. Nastepnie mozemy kontynuowac automatyczne giecie od
miejsca, w ktérym je zakonczyli§my ze zmienionym programem. W ten sposéb mozna uzyskac bardziej
precyzyjne i jako$ciowe wyniki giecia.

STAND-BY FEATURE

We have brought the machine a different feature with the Stand-By. While the material is being bent on
the machine, we can stop the operation and change the program steps. Then we can continue the auto-
matic bending from where we left off with the modified program. In this way, more precise and quality
results can be acquired in the bending.

PRZYCISK RUCHU CIAGLEGO

Wszystkie maszyny posiadajg przycisk ruchu ciggtego na panelu sterowania. W ten sposdb mozna uzys-
kac¢ ciagty ruch rolek podczas giecia.

CONTINUOUS MOVEMENT BUTTON

All machines have a continuos movement button on control panel. In that way, the continuous move-
ment of rolls can be obtain during the bending.

TABELA WYDAJNOSCI

Wszystkie nasze maszyny do giec ia profili i rur oraz 4 rolkowe maszyny do giec ia blach majg dostepne
tabele wydajnosci w panelach sterowania. Kazda maszyna ma swojg wtasng tabele wydajnosc¢ i dodang
do panelu sterowaniaijestesmy dumniztego, ze mozemy stuzy¢ wiedzg naszym partnerom biznesowym.

CAPACITY TABLE

All our profile and pipe bending machines and 4 rolls plate bending machines have accessible capacity
tables in control panels. Each machine has their own capacity table added to control panel and we are
proud to serve it to our business partners.
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PODWOJINA PREDKOSC

Nasze modele PBM 60 i PBM 80 posiadaja funkcje podwadjnej
predkosci.

DOUBLE SPEED

Our PBM 60 and PBM 80 models have double speed
feature.

TRZY PREDKOSCI

Nasze maszyny PBM 100, PBM 120 i SBM (gietarki do
blach) posiadajg trzy predkosci.

THREE SPEED

Our PBM 100, PBM 120 and SBM (plate bending
machines) series have three speed feature.

ZMIENNA PREDKOSC OBROTOWA

Nasze modele PBM 150 i wigksze posiadajg funkcije
zmiennej predkosci obrotowej.

VARIABLE ROTATION SPEED

Our PBM 150 and bigger models have variable rotation
speed feature.
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OBROBKA
MACHINING

Nasze gigtarki do blach i gietarki do profili sg produkowane przy
uzyciu precyzyjnych maszyn CNC podczas procesu obrébki.

Our sheet bending machines and profile bending machines are
produced using precision CNC machines during the machining
process.



JAKOSC PRODUKCII
PRODUCTION
QUALITY

Mac Bending efektywnie pracuje, aby
zaprezentowa¢ swoje produkty na rynku,
dzieki naszym doswiadczonym pracownikom
wspotpracujgcym z wyspecjalizowanymi
inzynierami oraz naszej technologii, ktdrg
aktualizujemy kazdego roku.

Mac Bending is working efficiently to present
its products to the market with our experienced
employes working with expert engineers and
our technology that we renew every year.
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KSZTALTOWANIE
PRZYSZLOSCI

SHAPE
THE FUTURE

Uwaznie sledzimy technologie
i produkujemy najnowoczesniejsze
i przysztosciowe maszyny ksztaltujgce
wraz z naszymi inzynierami
i pracownikami, ktorzy sg ekspertami
w swoich dziedzinach.

We follow the technology closely and
produce the most modern and future
shaping machines with our engineers and
staff who are experts in their fields.



PRODUKCJA PBM
300 -240-180

PRODUCTION OF
PBM 300 - 240 - 180



Elementy

Mac Bending
poddawane sg
utwardzaniu
powierzchni
poprzez obrobke
cieplngiproces
indukcji.

Mac Bending Parts
made a surface
hardening by heat
treatment and
induction process.
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MALOWANIE
PAINTING

Stosujemy lakierowanie metoda
proszkowg w celu zabezpieczenia
korpusu przed korozja, rdzg i ogolny-
mi czynnikami zewnetrznymi.

We use electrostatic oven painting
to protect the body from corrosion,

rust, and general external factors.
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Materialy i czesci stosowane w produkowanych przez nas
maszynach maja sprawdzong jakosc¢ i s dostepne na catym
Swiecie. Wszelkiego rodzaju czesci zamienne i materiaty
eksploatacyjne sg zawsze w magazynie. Nasz personel
obstugi posprzedazowej zapewnia serwis 24/7.

Wszelkie pytania, opine i wsparcie mozna uzyskac od nasze-

go zespoltu pod adresem service@macbending.com.

The materials and parts used in the machines that we
produce have proven quality and are accessible worldwide.
All kinds of spare parts and consumables are always in stock.
Our after-sales service staff provides 24/7 service.

Forany questions, feedback, and support, you canreach our
team at service@macbending.com

Imacbending /macbending Imacbending Imacbending
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Tomaco-Intro Sp.zo. o.
ul. Krasickiego 108
97-500 Radomsko

+48 44 682 16 00
+48 44 685 08 60

MAC BENDING INNOVATION BRAND





