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WIDE BAND SAW BLADES | BANDSAGEN

Wide Band Saw Blades are supplied:

» Toothed in coils
» Ready to use with stellite teeth, set and sharpened,
swaged

Application:

For processing both hard and soft wood. A smaller
tooth pitch should be selected for hard wood while a larger
tooth pitch s should be used for soft wood.

DIMENSIONS | ABMESSUNGEN

Bandségen werden in folgender Ausflihrung

geliefert:

» gezahnt auf Rolle

» gebrauchfertig mit Stellitzahnen, geschrankt und
gescharft oder gestauchte, geschweifBt

Anwendung:

Fir Bearbeitung von Hart- und Weichholz. Fir Hartholz
ist eine kleinere Zahnteilung, fur Weichholz eine gréBere
Zahnteilung zu wahlen.

TEETH PROFILES | ZAHNAUSFUHRUNG
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H = band width; S = band thickness; m = weight 26—
H = Bandbreite; S = Banddicke; m = Gewicht
T - teeth pitch [mm], H, - teeth height [mm]
T - Zahnteilung [mm], H, — Zahnhéhe [mm] PV2
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Band Saw Blades are made of Nickel Steel, C75, UDD !
. . ’ ’ ’ H1
Bohler Strip and other materials. — —{ —C !
Bandsé&gen fiir Stamme werden aus Nickel Stahl, C75,
UDD, Bohler Strip und anderen Materialien hergestellt
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