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OBCINAKI PNEUMATYCZNE
Z CYLINDREM POJEDYNCZYM ORAZ

PODWOJNYM
Max. Moc Max.
Model szerokos¢ ciecia kg grubosc¢
tasmy mm tasmy mm
CHN2 50 300 0,5-0,7
CFN2 100-300 200 0,5
CHN5 150 500 0,4
CM1/P 150 1000 1
CMNL1.2/s 200 1200 1.1
CMm2/P 150 2000 1,6
CM2/s 200 2000 1,6
CMN2.4/S 200 2400 1,9
CM3/P 150 3000 2,3
CM3/s 200 3000 2,3
CMm4/s 200 4000 2,8
CMN4.8/S 200 4800 3
CMN4.8/Z 300 4800 2,8
CMN7/Z 300 7200 3,5
CMN4.8/V 460 4800 2,8
CMNT7/IV 460 7200 3,5
CMN4.8/K 610 4800 1
CMN7/IK 610 7200 1,6
CMN10/K 610 10800 29
OBCINAKI HYDRAULICZNE
Max. Moc Max.
Model szerokos¢ ciecia kg grubosc¢
tasmy mm tasmy mm

CMH10/Zz 300 10000 3
CMH15/Zz 300 15000 4
CMH15/V 460 15000 4
CMH20/V 460 20000 5-6
CMH30/K 610 30000 5-6

OBCINAKI PNEUAMTYCZNE DO DRUTU

Model s':r(m:fa ciel\t/l:ioackg
CHF2 1 200
CF2 1,5 200
CHNF5 3 500
CM1/F 4 1000
CM2/F 6 2000
CM3/F 7 3000
CM5/F 10 5000
CM8/F 13 8000




wyposssie ras NNETTIIILZ

Wydajnos$ci obcinakéw zostaty obliczone dla tasmy stalowej z oporem 35 Kg / mm2 oraz dla nozy z matym katem nachylenia, dla
osiagniecia najwyzszej jakos$ci ciecia. Skontaktuj sie z nami w razie zapytania o ciecie innego typu materiatu lub materiatu o wigkszej
grubosci! Na zaméwienie projektujemy modele do ciecia wiekszej szerokosci taSmy oraz o wiekszej mocy.

TYP CIECIA

Aby osiggna¢ oczekiwang wydajnosc ciecia nalezy wzig¢ pod uwage dwa podstawowe parametry: kat ciecia oraz skok pionowy cylindra.
Zaleznie od oczekiwanej jakosci ciecia, dwa wspomniane parametry okreslajg rezultat: wysokojakosciowe ciecie gotowych produktow
lub nisko jako$ciowe ciecie ztomu pozostatego po procesie ttoczenia. W zaleznosci od potrzeb klienta, kat ciecia moze wynosi¢ od 1,5°
do 3,5°, a n6z moze byc¢ zaprojektowany jako jednoczesciowy (typ gilotynowy) lub z podwdjnym nachyleniem.

Noze mogg by¢ obracane cztery razy, w celu zuzycia ich czterech ostrzy przed ponownym naostrzeniem; skuteczno$¢ ciecia regulowana
jest za pomocg szybkich oraz prostych operaciji.

CECHY KONSTRUKCYJNE

Wszystkie obcinaki wyposazone sg w mechanizm uchwytowy z metalu, montowany na sprezynach, cztery kolumny prowadzace,
amortyzatory uderzen zwiekszajgce zywotnos¢ nozy, uktad smarowania reczny, za pomocg smarownic, pdtautomatyczny za pomocg
pompy recznej lub automatyczny za pomocg pompy ze sterownikiem PLC.

Filozofia na jakiej bazujemy konstrukcje naszych obcinakéw jest naszym mocnym punktem: niezawodnos¢, trwatos¢, przyjaznosé
dla uzytkownika, operatywno$¢. Stosujemy materiaty konstrukcyjne najwyzej jakosci oraz prowadzimy nieprzerwane badania nad
innowacjami, w celu upraszczania konserwacji — wszystko to, aby zaoferowaé produkty unikalne.

Moc ciecia miesci sie w zakresie od 200 kg w przypadku modeli najmniejszych az po 30 ton w przypadku modeli hydraulicznych. W
zaleznosci od przekroju tasmy oraz twardosci materiatu nasze obcinaki mogg osigga¢ predko$é 250 cie¢ na minute (w przypadku
cienkiej, lekkiej tasmy).

OBCINAKI DO DRUTU

Oprécz obcinakéw do tasm, HERRBLITZ wytwarza pneumatyczne oraz hydrauliczne obcinaki do drutu.

Moc ciecia miesci sie w zakresie od 200 kg do 8 ton, w zaleznosci od typu materiatu oraz Srednicy. Na zgdanie dostarczamy obcinaki
hydrauliczne o mocy 10 do 15 ton.

Podobnie jak obcinaki do tasm, obcinaki do drutu dostarczamy z nozami gilotynowymi (przeznaczone do ciecia zZtomu) lub z nozami
hartowanymi tulejowymi, ktére zapewniajg najbardziej precyzyjne oraz doskonate ciecie. Podczas operacji ciecia drut jest przytrzymywany
przez zacisk o ksztatcie mostu, bedacy pod naciskiem dwéch sprezyn.

Wyposazenie linii produkcyjnych




